I.STAJ iCIN ISYERI BILGi FORMU

(Bu form igyerinin staja uygunlugunu belirlemek amaciyla hazirlanmistir.
Is yeri tarafindan dolduracaktir. Formun asli veya fotokopisi deftere konacak.)

Ogrencinin Adi-soyad: Okul no: Swnifi:
Staja baslama tarihi | [/ | Stajin bitistarihi | / / | Toplam is giinii |
1.ORYANTASYON (2 is Giinii)
Yonetim Uretim Planlama Ar-Ge Isil iglem
Is Giivenligi Uretim Kalite Kontrol Elektro-Mekanik
Projelendirme CAD/CAM Montaj Laboratuarlar
Uriin Gelistirme Olgme Teknikleri Proses kontrol Atolyeler

Hammadde Temini Maliyet Analizi Stok kontrol Bakim-Onarim

2.TALASLI IMALAT (6 Is Giinii)

Klasik torna tezgahi Klasik freze tezgahi Borvek tezgahi Lepleme tezgahi
CNC torna tezgahi Taslama tezgahi Vargel tezgahi Honlama tezgahi
CNC freze tezgahi Matkap tezgahi Planya tezgahi Broglama tezgahlari

CNC isleme merkez Esnek imalat sis. Elektro ve Tel Erozyon
3.KAYNAK TEKNIGI (4 Is Giinii)
Oksi-Asetilen Kaynagi Tozalt1 Kaynagi MIG Kaynagi Nokta Kaynagi

Elektrik Ark Kaynag: TIG Kaynagi MAG Kaynagi Siirtiinme kaynagi

4.TALASSIZ IMALAT (6 Is Giinii)

Dovme-basma Kalipla kesme-delme Sivama Pres ve sahmerdanlar
Haddeleme Derin ¢ekme Boru imalati Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Biikme Tel ¢ekme sekillendirilmesi

5.DOKUM TEKNIGI (6 Is Giinii)
Kum kaliba dokiim Basing¢li dokiim Savurma dokiim Seramik kaliba dokiim
Kokil kaliba dokiim Siirekli dokiim Hassas dokiim

Uretilen iiriinlerin isimleri:

IS YERININ AIT OLDUGU SANAYIi SEKTORU

Dokiim Tesisleri Otomotiv Sanayi Motor Fabrikalar1 Makine Imalat
Kalip Sanayi Takim Tezgahlar1 Uretimi Otomotiv Yan Sanayi Hafif Metal Sanayi
Petrol Rafinerileri Seker Fabrikalari Cimento Fabrikalar1 Demir-Celik Ure.
Cam Sanayi Bakir iiretim Tesisleri Cinko-kursun Uretimi Elektronik Sanayi
Plastik Sanayii Kablo Uretim Tesisleri Krom-Manyezit Elektrikli Ev Aletleri
Toplam Personel Sayist | | Toplam Miihendis Sayis1 | | Makine Miihendisi Sayis1 |
Haftalik calisma is giinii sayis1: [15 isglinii 116 is glinli (17 is glinli
[11s yerimiz cumartesi tam aciktir. J1s yerimiz cumartesi ........ saat siire ile agiktir.
Is Yerinde en ¢ok uygulanan imalat teknolojisi:
[ Talagh Imalat "IKaynak Teknigi [Talagsiz Imalat ) Dokiim Teknigi
IS YERININ ADI-ADRESI: IS YERI YETKILISININ
Adi-Soyad :
Unvan: [oeiid ...
Imza: Isyerinin Miihrii

Staj Komisyonunun Karari
Bu is yeri 1.staji¢in ...... 1 glinil staj yapmaya uygundur.O Uygun Degildir0
Komisyon Uyesinin Adi-Soyadi: Imza:

(a)Oryantasyon, Talasl imalat, Kaynak Teknigi ve Talassiz imalat konular1 zorunludur.
(b)Is yerinde dokiim teknigi yok ise Talaslh imalat (8 giin), Kaynak Teknigi (6 giin) ve Talassiz
Imalat (8 giin) konulari olarak uygulanacaktir.
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