T.C. ERCIYES UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI

MAKINA MUHENDISLIGI BOLUMU

1.STAJ RAPORU

TESLIM TUTANAGI
(Staj Defteri Mavi Tiikenmez Kalemle Yazilacaktir. Yaz Stajlar1 31 Ekim Aksamina Kadar Makine Miihendisligi Boliim Staj
Komisyonuna Teslim Edilecektir. Ara stajlar staj bitis tarihinden itibaren 1 ay icinde teslim edilecektir.
DEFTERI TEK YONLU OLARAK BASTIRINIZ

Teslim Alanin Adi-Soyadi Tarih Imza Defter Kayit No
/ /

OGRENCININ KiMLIK BILGILERI
Sinift: Staj tiirdi : [/1.Staj
Adi- Soyadi Staja Baglama Tarihi
T.C. Numarasi Bitis Tarihi
Fakiilte No Toplam Is Giinii Say1s1
Is Yerinin Adi-adresi:

On Degerlendirme Basarih On Degerlendirme Basarisiz
20 Is Giinii Ret Edildi

GENEL DEGERLENDIRME ‘ EKSIKLIiK PUANI

Staj Devamsizligi

) Toplam staj siiresinin yarisindan fazla devamsizlik (100 p)

Kriter 1 [ Toplam staj siiresinin 1/3” {inden den fazla yarisindan az bir siire devamsizlik (70 p)
Toplam staj siiresininl/3’ i kadar devamsizlik (40 p)

Kriter 2 Staj Defterinin Formatinin Uygun Olmamasi (30 p)

Kriter 3 Staj Defterinin Ozgiin Olmamasi (50 p)

Staj Konularyla Ilgili Icerik Yetersizligi (70 p)
Kriter 4 Uygulamalarin degerlendirmesi (50 P)

Sicil Notlarinda Diisiikliik

Kriter 5 E-notu i¢in (100 p)

D-notu (her biri) i¢in (25 p)

C-notu (her biri) i¢in (15 p)

Kriter 6 Miilakat Basarisizligi (30 p)

Toplam Eksiklik Puam

1.STAJ KOMISYONUNUN KARARI

1.Stajin 1s glinii kabul edildi.[] 1.Stajin 1s glinii ret edildi.[]

1.STAJ KOMISYONU UYELERI
Adi-Soyadi Tarih
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|
STAJYERIN DEVAM CiZELGESI

(Is yeri amiri tarafindan onaylanacaktir)

Stajyerin Adi-Soyada: Okul No: Sumifi:
Tarih Giin Mesai Staj Konular §tajyer
Saati Imzasi
1 /
2 /
3 /1
4 /
5 /
6 /
7 /
8 /1
9 /
10 /1
11 /1
12 /
13 /1
14 /1
15 /
16 /1
17 /1
18 /
19 /1
20 /1
21 /
22 /1
23 /1
24
Top. Is Giinii Top. Saat
Yukarida kimligi yazili &grenci...... [ooidiiiin. tarihinden...... [oviid iinin. tarihine kadar

toplam.....is giinii kurulusumuzda staj yapmistir

ISYERI ADINA TASDIiK EDEN MAKINE MUHENDISININ

Adi-Soyadi:
Meslegi:
Diploma no:
Unvani:
Tarih:..../..../ .......
Imza

Isyerinin Resmi Miihrii

Not: Bu belgenin imzalanip, is yerinin resmi miihrii ile onaylanmasi sarttir.
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STAJA BASLAMA FORMU

(Is yeri onaylayacak ve miihiirlenecek)

FOTOGRAF
(Zorunlu degildir)

ONCEKI STAJ YAPILAN IS YERLERI

I.Staj Yerinin Adi-Adresi

I1.Staj Yerinin Adi-Adresi

OGRENCININ KiMLIK BILGILERI(Ogrenci dolduracak, Ogrenci isleri onaylayacak)

Boliimii: Makine Miihendisligi Sinift: Staj tiirii : [ 1.Staj

Adi- Soyad1 Staja Baglama Tarihi /1
T.C. Numarasi Bitis Tarihi [
Fakiilte No Toplam Is Giinii Say1s1

STAJ YAPILAN iS YERININ (is Yeri doldurup, onaylayacak

Sektor Turu Telefon No:
Adi Faks No
Adresi: Web Adresi

E-posta adresi

Staj tiirii : [11.Staj

Staja Baglama Tarihi /1
Staja Baglama Tarihi | [/ /
Haftalik ¢aligma is giinii sayis1 : Toplam Is Giinii
115 iggiint 116 is gilinii Say1s1

ACIKLAMA:

Yukarida yazili kimlik bilgileri ve onayl fotografi olan stajyer 6grencinin is yerimizde .....is gilinii staj
yaptigini ve bu defteri kendisinin tanzim ettigini beyan ve tasdik ederim.

ISYERI ADINA TASDIK EDEN iS YERI AMIRI
Adi-Soyadi:
Meslegi:
Unvani: Tarih: [/ [/
Diploma No:

Imza

Oda Sicil No:
E-mail:
Tel.: Isyerinin Resmi Miihrii

NOT: Bu belgenin imzalanip, is yerinin resmi miihrii ile onaylanmasi sarttir.
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9 m-— fw 2
GENEL DEGERLENDIRME FORMU *‘%

(Staj komisyonu dolduracak)

OGRENCININ KiMLIK BILGILERI
Sinifi: Staj tiirii : [1.Staj
Adi- Soyadi Staja Baglama Tarihi /1
T.C. Numarasi Bitis Tarihi /1
Fakiilte No Toplam Is Giinii Sayis1
ON SARTLARIN DEGERLENDIRILMESI
Staj Sicil Fisi yok Sicil Fisi kapali zarf iginde degildi,
(Acik zarf icerisinde teslim edilen sicil belgeleri gecersiz sayilir.)
Belge ve defter iizerinde tahribat Belge imzali-miihiirli onaysiz.
var. (Onaysiz sicil belgeleri gegersiz sayilir.)
Defter zamaninda teslim edilmedi. Staja Baslama Formu ve devam ¢izelgesi is yeri tarafindan onaylanmamus.
(Amirin miihrii kabul edilmez, firmanin resmi miihrii olmasi gerekir.)
1. ve 2.Staj ayn1 igyerinde yapilmis Staj uygulamalari sayfalar1 makine miihendisi tarafindan imzalanmamus.
Isyerinin miihrii ile onaylanmamus,
On degerlendirme basarili On degerlendirme basarisiz
20 is glinii ret edildi
GENEL DEGERLENDIRME Eksiklik
Puam
Staj Devamsizhigi
Toplam staj siiresinin yarisindan fazla devamsizlik (100 p)
Kriter 1 | Toplam staj siiresinin 1/3” iinden den fazla yarisindan az bir siire devamsizlik (70 p)
Toplam staj siiresinin1/3’ ii kadar devamsizlik (40 p)
Kriter 2 Staj Defteri Formatinin Uygun Olmamasi (30 p)
Kriter 3 Staj Defterinin Ozgiin Olmamas1 (50 p)
Staj Konulariyla ilgili Igerik Yetersizligi (70 p)
Kriter 4 Uygulamalarin degerlendirmesi (50 P)
Sicil Notlarinda Diisiikliik
Kriter 5 E-notu i¢in (100 p)
D-notu (her biri) i¢in (25 p)
C-notu (her biri) i¢in (15 p)
Kriter 6 Miilakat Basarisizligi (30 p)
| TOPLAM EKSIKLIK PUANI
1.STAJIN SONUCU
On degerlendirme basarisiz, 20 is giinii ret edildi.
Eksiklik puan1 100 ve tizerinde, 20 is giinii ret edildi.
Eksiklik puan1 50-100 arasinda olup, stajin 10 is giinii iptal edildi.
Eksiklik puaninin 50°nin altinda olup, stajin 20 is gilini staj kabul edildi.
1.STAJ KOMiSYONU UYELERI
Adi-Soyadi Tarih Imza
Baskan [
Uye I
Uye I
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ON DEGERLENDIRME FORMU

(Staj komisyonu onaylayacak)

Ogrencinin Kimlik Bilgileri (Ogrenci dolduracak)

Boliimii: Makine Miihendisligi Sinifi: Staj tiirii : [11.Staj

Adi- Soyadi Staja Baslama Tarihi /1
T.C. Numarasi Bitis Tarihi /1
Fakiilte No Toplam Is Giinii Sayis1

Onceki Staj Yapilan is Yerleri

I. igyerinin Adi-Adresi:

I1. Isyerinin Adi-Adresi:

Yeni staj Yerinin Adresi:

Toplam Personel Sayisi | | Toplam Miihendis Sayisi | | Makine Miihendisi Sayis1 |
Haftalik caligma is giinii sayis1 : 5 iggiinii 16 is giinii
[1s yeri cumartesi tam aciktir. [1s yeri cumartesi ........ saat siire ile agiktir.
Is Yerinde en ¢ok uygulanan imalat teknolojisi: =~ (I TALASLI IMALAT OKAYNAK

[ITALASSIZ IMALAT [ DOKUM TEKNIiGI

On Sartlarin Degerlendirilmesi

Staj Sicil Fisi var. Staj Sicil Fisi yok 20 Giin Ret

Sicil Fisi kapal1 zarf i¢indeydi Sicil Fisi kapal1 zarf i¢inde degildi,
(A¢ik zarf icerisinde teslim edilen sicil | 20 Giin Ret
belgeleri gecersiz sayilir.)

Belge imzali-miihiirlii onayli Belge imzali-miihiirlii onaysiz. 20 Giin Ret
(Onaysiz sicil belgeleri gecersiz sayilir.)
Belge iizerinde tahribat yok Belge iizerinde tahribat var. 20 Giin Ret
1. ve 2.Staj farkli igyerinde 1. ve 2.Staj ayn1 isyerinde yapilmis, 20 Giin Ret
yapildi
Defter zamaninda teslim edildi Defter zamaninda teslim edilmedi. 20 Giin Ret
Staj defteri i¢inde tahribat izleri Staj defteri i¢inde tahribat izleri var. 20 Giin Ret
yok
Staja Baslama Formu Is yeri Staja Baslama Formu ve devam g¢izelgesi | 20 Giin Ret
tarafindan onaylanmis is yeri tarafindan onaylanmamas.

(Amirin miihrii kabul edilmez, firmanin
resmi miihrii olmasi gerekir.)

Staj uygulamalar1 sayfalar Staj uygulamalar1 sayfalar1t makine 20 Giin Ret
makine miithendisi tarafindan miihendisi tarafindan imzalanmamus.
imzalanmas. Isyerinin miihrii ile onaylanmamus.

Isyerinin miihrii ile onaylanmis
SONUC: 1.STAJIN 20 iS GUNU RET EDILMISTIR

1.STAJ KOMISYONU UYELERI

Adi-Soyadi Tarih Imza
Baskan [
Uye
Uye /
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STAJ KRITERLERINIi DEGERLENDIRME FORMU

Kriter 1: Staj Devamsizhig
Is giinii Devamsizlik Puani
Toplam staj siiresi 0
Devam edilmeyen siire Devamsizlik toplam staj siiresinin yarisindan 100
fazladir
Devam edilmeyen siire Devamsizlik toplam staj siiresinin 1/3’den 70
biraz fazla, yarisindan azdir
Devam edilmeyen siire Devamsizlik toplam staj siiresinin 1/3” kadardir 40
Toplam Puan
Kriter 2 : Staj Defteri Formatinin Uygun Olmamasi (20 p) Basarisizlik Puani
Yazim kurallarina uyulmus Yazim kurallarina uyulmamas. 5)
Belgeler tamam Belgeler noksan 5
Pratik boliim yeterli Pratik boliim yetersiz 10
Toplam Puan
Kriter 3: Staj Defterinin Ozgiin Olmamasi (50 p) Basarisizlik Puam
Staj defteri 6zgiin 0
Staj defteri kismen 6zgiin degil 25
Staj defteri tamamen 6zgiin degil 50
Toplam Puan

Kriter-4 : 1.Staj Konulariyla ilgili Icerik Yetersizligi

Uygulamalarin Degerlendirilmesi (50 P) Basarisizlik Puam
Oryantasyon Yeterli Oryantasyon Yetersiz 6
Talasl Imalat Yeterli Talasli Imalat Yetersiz 6
Kaynak Uygulamalar1 Yeterli Kaynak Yetersiz 6
Talassiz Imalat Yeterli Talass1z imalat Yetersiz 6
Dokiim Uygulamalar1 Yeterli Dokiim Uygulamalar Yetersiz 6
Uretilen iiriin tasarim ve imalat Uretilen iiriin tasarim ve imalat asamalar1| 20
asamalar yeterli yetersiz
Toplam Puan

Genel Toplam
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STAJ KRITERLERINi DEGERLENDIRME FORMU
(Staj komisyonu onaylayacak)

Kriter-5: Sicil Notlarinda Diisiikliik
Sicil Fisini Degerlendirmesi Basarisizlik Puan

Sicil notunda herhangi bir E yok Sicil notunda ...... tane E var.

(Her bir E-notu i¢in 100 puan)
Sicil notunda herhangi bir D yok Sicil notunda herhangi ......... tane D var.

(D-notu (her biri) i¢in 25 puan)
Sicil notunda herhangi bir C yok Sicil notunda herhangi ...... tane C var.

(C-notu (her biri) igin 15 puan)

Toplam Puan

(a)Miilakat sinavinin degerlendirilmesi basarisizlik puan olarak asagidaki tabloya gore yapilacaktir

Kriter-6 Basarisizlik Puani
Miilakat Sinavinin Degerlendirilmesi (30 puan)
Powerpoint sunumunda basaril Powerpoint sunumunda basarisiz
(10 puan)
Teorik bilgilerde bagarili Teorik bilgilerde basarisiz (10 puan)
Uygulamalarda basaril Uygulamalarda basarisiz (10 puan)
Toplam Puan
Genel Toplam Puan

STAJ DEGERLENDIRME TOPLAM PUANI

1.STAJ KOMiISYONU UYELERI
Adi-Soyadi Tarih Imza
Bagkan [
Uye /I
Uye [

(b)Yukaridaki degerlendirme kriterleri ¢ergevesinde 100 ve {izeri eksiklik puani alan 6grencinin ilgili
staj1 tamamen iptal edilir.

(c)Eksiklik puani 50-100 arasinda olan 6grencinin stajinin yarisi iptal edilir.

(d)Eksiklik puaninin 50’nin altinda olmasi durumunda 6grencinin staji kabul edilir.
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STAJUYGULAMALARI

1. Staj defteri mavi tilkkenmez kalemle yazilacaktir.

2. Staj Sicil Formu ve Staj Defterinin Boliim Staj Esaslarinda belirtilen tarih araliginda Bolim
Bagkanligina teslim edilmesi ve Staj defterinin sayfalariin onaylanmig olmasi stajlarin
degerlendirilebilmesinin  6n sartlar1 olup, belirtilen hususlara uyulmamasi durumunda staj
degerlendirilmesi yapilmayacaktir.

3. Staj defterleri stajyerin orijinal bir eseri olmalidir. Bir bagkasinin staj calismalarin1 az veya ¢ok
ihtiva etmemelidir. Birbirine biiyiik oranda benzeyen, bir baska staj defterinden kopya edildigi
izlenimi uyandiran staj defterleri reddedilir.

4. Staj defteri ve belgelerinin incelenmesi sonucunda tahribat yapan veya staj yerine devam etmedigi
halde staj defteri diizenleyip teslim ettigi belirlenen dgrenciler hakkinda, Yiiksek Ogretim Kurumlari
Ogrenci Disiplin Yénetmeligi ¢ercevesinde sorusturma agilir.

5. Her staj is giinii i¢in en az 4 sayfa islenecektir. Bu dort sayfanin ti¢ sayfasi sdzel, bir sayfasi teknik
resim olacaktir.

6. Teknik resimler kursun kalemle cizilebilir veya bilgisayar ortaminda cizilmeli ve ciktisi
alinarak deftere eklenmelidir.

7. Yaz ve ara donemlerde stajini tamamlayan tiim 6grencilerin miilakat sinavina girmesi zorunludur.

Miilakat sinavina girmeyen 0grenci staji iptal edilir.

8. Miilakat sinavlar1 her 6gretim yil1 gliz doneminde staj komisyonunun ilan ettigi tarihte yapilir.

9. Yurt i¢i ve yurt digina gidecek 6grenciler miilakat sinavlarina durumlarin1 belgeledikleri takdirde
daha erken veya sonra miilakat sinava girebilirler. Bunun disinda herhangi bir baska mazereti sebebi
ile miilakat sinavina giremeyen 6grenciler mazeretlerini belgelemek sart1 ile yeniden miilakat sinava
aliabilirler.

10. Her is giinii icin minimum 2 sayfa islenecektir.

11. Yapilan calismalar makine miihendisi tarafindan onaylanacak ve isletmenin resmi miihrii ile

onaylanacaktir.
12. DEFTERI TEK YONLU OLARAK BASTIRINIZ.
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STAJ GUNLUGU 1

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 1

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 2

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 2

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 3

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 3

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 4

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 4

Bolum:

Tarih: / |/ Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 5

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin Sorumlu Makine Miihendisinin
Adt: Adi-soyadr: Is Yeri Miihrii
Soyadi: Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 5

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 6

Bolum:

Tarih: [ / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 6

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 7

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 7

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 8

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 8

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [

Erciyes Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




STAJ GUNLUGU 9

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 9

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
Adi1-soyadi: Is Yeri Miihrii
Diploma No: Tarih: [
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STAJ GUNLUGU 10

Bolum:

Tarih: / / Sayfa:

Konu:

Stajyerin

Adr:

Soyadi:

Sorumlu Makine Miihendisinin
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ORYANTASYON
(1 IS GUND)

BOLUM 1
ORYANTASYON

ORYANTASYON KONULARI

1.1s yerinde iiretilen iiriinlerin listesi

2.Is yerinin tarihgesi. Is yerinin faaliyet alanlari. Is yerinin yerlesim plani, organizasyon yapisi ve birimlerin gorevleri.

2.Toplam is¢i, idari personel ve teknik personel sayilari. Is yerinde galisan makine miihendislerinin sayilari, isimleri,
mezun olduklari iiniversiteler ve mezuniyet tarihleri.

3.1dareci, mithendis, tekniker, teknisyen ve iscilerin gorevleri. Kurulusun bir mithendisten beklentilers.

4.1s yeri giivenligi egitimi.

5.Hammadde veya yari-mamul bir iiriiniin nihai {iriine doniisiinceye kadar is yeri iginde ge¢irdigi iiretim ve kalite kontrol
islemleri ve is akis1 semasi.

6.Isletmede uygulanan bakim teknolojileri ve hizmetleri

7.1s yerinde uygulanan imalat teknolojilerinin ve 6l¢me tekniklerinin belirlenmesi
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TALASLI IMALAT
(5 i$ GUNU)

BOLUM 2
TALASLI IMALAT UYGULAMALARI

iS YERINDE VAR OLAN TALASLI IMALAT TEZGAHLARINI ISARETLEYIN

Klasik torna tezgahi Klasik freze tezgahi Borvek tezgahi Lepleme tezgahi
CNC torna tezgahi Taslama tezgah Vargel tezgahi Honlama tezgah
CNC freze tezgahi Matkap tezgahi Planya tezgahi Broglama tezgahlari

CNC isleme merkez Esnek imalat sis. Elektro ve Tel Erozyon

TORNALAMA KONULAR (Asagidaki konular calisilacak)

FREZEME KONULARI
(Asagidaki konular galigilacak)

1.Torna tezgahinda ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2. Is yerindeki torna tezgahlarinin gesitleri, sayilari,

3.Is yerinde tornalama ile fiiretilen parga tiirleri ve sayilari. Mamul par¢a ve
malzemesi hakkinda bilgi.Parganin montaj resmi tizerindeki yeri. Parg¢anin kursun
kalemle teknik resminin ¢izilmesi. CNC programlarimnt hazirlama.

4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Tornalama planlamasi ve islemlerin akis
semasinin ¢izilmesi,

5.Torna kalemlerinin agilarinin segilmesi ve bilenmesi.

7.Punta deliginin yerinin belirlenmesi, markalama teknikleri ve punta deliginin
acilmasi.

8.Tornalamada 6lgme ve kontrol

9.Stajerin tornalama uygulamalari (Dis silindirik boyuna tornalama uygulamalari,
kademeli tornalama islemler, alin tornalama islemleri, I¢ silindirik boyuna tornalama ,
deliklere fatura agmak , delik igine kanal agmak. , Delme, kesme, delik biyiitme,
malafada tornalama, kose yuvarlatma ve havsa agma. Konik tornalama, tornalama ile
kalem, kilavuz ve pafta ile vida agmak, pah kirma, kenar yuvarlatma, kanal agmak,
capak alma.Tornada tirtil ¢ekme, profil ve kagik merkezli pargalarin tornalanmast,

1.Freze tezgahinda ¢aligma kurallari, emniyet kurallar1 ve is
giivenlik tedbirleri

2. Ts yerindeki freze tezgahlarmin gesitleri, sayilart

3.5 yerinde frezeleme ile {iretilen parga tiirleri ve sayilari.

4.Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin
montaj resmi izerindeki yeri. Par¢anin kursun kalemle elle
teknik resminin ¢izilmesi. CNC programlarini hazirlama.

S.isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Frezeleme
planlamasi ve iglemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

6.Frezelemede 6lgme ve kontrol.

7.Stajerin frezeleme uygulamalart (Silindirik cevresel — ve
alin freze iglemleri, disk freze ile acilan kademeli yiizeyler,
kanallar, T kanallari, ¢ift acili freze ile agilan V kanal1 , sapl
parmak freze ile islenen dar yiizeylerde faturalar, 6zel cepler
6zel yuvalar, kama kanallari, disli ve vida agmak, kesme, form
frezeleme)

8.Pargalarin imalat  siiresinin

maliyet  hesaplari,

tornada rayba ¢ekmek, yay sarmak.
10.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi.

belirlenmesi.

MATKAPLAMA KONULARI(Asagidaki konular
caligilacak)

VARGELLEME (is parcas: sabit, takim gidip gelme hareketi yapar)

1.Matkap tezgahinda ¢aligma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.. I yerindeki matkap tezgahlarimin gesitleri, sayilari,

3.I5 yerinde matkaplama ile iiretilen parga tiirleri ve sayilar1.

4 Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi
tizerindeki yeri. Parcanin elle teknik resminin ¢izilmesi.

5. Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Matkaplama planlamas1 ve
islemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

6.Matkaplar agilarinin segilmesi ve bilenmesi, matkaplarin korunmasi

7.Matkapla delmede 6lgme ve kontrol

8.Stajerin matkaplama uygulamalar (Dolu parcayr delmek , helisel
matkapla delik genisletmek, tek agizli takimla borverk tezgahinda delik
genisletmek, genisletme matkap1 ile delik genisletmek, havsa agma,
raybalamak, vida agma, kor delik agmak)

9.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi.

1.Vargel tezgahinda galisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.1s yerindeki vargel tezgahlarinin gesitleri, sayilari,

3.Is yerinde vargelleme ile iiretilen parca tiirleri ve sayilari.

4.Mamul parga ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi
tzerindeki yeri. Parganin elle teknik resminin cizilmesi. Vargelleme
planlamasi ve iglemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

5.Vargel kalemi gesitleri, takim se¢imi ve takim malzemeleri.

6.Vargel kalemlerinin agilarinin segilmesi ve bilenmesi

7.Vargellemede 6lgme ve kontrol

8.Stajerin yatay vargelleme uygulamalar1 (Diiz yiizeyler, egik yiizeyler,
kademeli yiizeyler, dis ve i¢ kirlangi¢ kuyruklari, V profilli yiizeyler, T
kanallar, ylizeyler arasi kanallar, profilli yiizeyler, yiizey yuvarlamalari

9.Stajerin diisey vargelleme uygulamalari (Kama kanallart , c¢okgen
delikler, koseleri yuvarlatilmis dikdortgen delikler, i disli carklar

10. Parcalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi

PLANYAMA (Takim sabit, is paras gidip gelme hareketi yapar)

TASLAMA KONULARI

1.Planya tezgahinda c¢aligma kurallari, emniyet kurallar1 ve is glivenlik
tedbirleri

2.1s yerindeki planya tezgahlarinin gesitleri, sayilari

3.Is yerinde planyama ile iiretilen parca tiirleri ve sayilari.

4Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi
tizerindeki yeri. Parganin elle teknik resminin ¢izilmesi.

5. Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Planyalamada planlama ve
islemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

6. Planya kalemlerinin agilarinin segilmesi ve bilenmesi

7.Planya tezgahlarinda parca baglama teknikleri

8. Planyalamada 6l¢me ve kontrol

9.Stajyerin planyama uygulamalari (Diiz ylizeyler, egik yiizeyler,
kademeli yiizeyler, dis ve i¢ kirlangi¢ kuyruklari, V profilli yiizeyler, T
kanallar, ylizeyler aras1 kanallar, profilli yiizeyler, yiizey yuvarlamalar ,
kama kanallar1 , ¢okgen delikler, koseleri yuvarlatilmis dikdoértgen
delikler, i¢ disli ¢arklar)

10.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi.

1.Taslama tezgahinda ¢alisma kurallar1, emniyet kurallar ve is giivenlik
tedbirleri

2. Is yerindeki taglama tezgahlarinin cesitleri, sayilari,

5.Is yerinde taslama ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari. Mamul parca ve
malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi tizerindeki yeri. Par¢anin
elle teknik resminin ¢izilmesi.

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Taglama planlamasi ve islemlerin
akis semasinin ¢izilmesi,

6.Tas cesitleri, tag se¢imi ve tag malzemeleri taslarin 6zellikleri , tagin
secilmesi ve bilenmesi, tasin baglanmasini saglayan araglar ve gorevleri,
taglarin dengelenmesi, kesme sivilar

8.Taglama 6lgme ve kontrol

9.Stajyerin taslama uygulamalar1 (Diizlemsel c¢evresel taslama, alin
taglama, dig silindirik puntali taglama, dis silindirik puntasiz taslama, ig¢
silindirik taglama , vida taglama)

10.Isyerinde varsa broslama, lepleme, honlama, 6zel delik delme tezgahlart
ve isleme metotlarinin incelenmesi.

11. Parcalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi.
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KAYNAK TEKNIGI
(5 Is Giinii)

L L

BOLUM 3
KAYNAK TEKNIGI UYGULAMALARI

IS YERINDE VAR OLAN KAYNAK TEKNIiKLERINI ASAGIDA iSARETLEYIN

Oksi-Asetilen Kaynag1 Tozalt1 Kaynagi

MIG Kaynag1 Nokta Kaynagi

Elektrik Ark Kaynagi TIG Kaynagi

MAG Kaynagi Siirtlinme kaynagi

OKSI-ASETILEN KAYNAGI KONULARI

ORTULU ELEKTROTLA ARK KAYNAGI

1.Kaynakhanede ¢alisma kurallari, emniyet kurallari ve ig
giivenlik tedbirleri

4.1s yerinde oksi-asetilen kaynagi ile iiretilen parca tiirleri ve
sayilarl. Kaynakli par¢ca ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin
montaj resmi {izerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parganin
teknik resminin elle ¢izilmesi.

3.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin
akis semasinin ¢izilmesi

4.Stajerin  kaynak uygulamalari. Kaynagi yapmadan once
parcalarm  kaynaga hazirlanmasi1 (On  temizlik. Boyut
toleranslarinin belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi.
Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarinin aligtirilmasi. Kaynak
arahgmin belirlenmesi. ince saclarda kenarlarm biikiilmesi.
Bindirme kaynaginda bindirme genisliginin belirlenmesi).
Kaynakta 6lgme ve kontrol teknikleri.

5.0ksi-asetilen kaynagmin yapilisinda 6n hazirliklar (Pargalarin
puntalanmas1. Ufle¢ mesafesinin ayarlanmasi. Kaynak telinin
secimi. Kaynak pastasinin segimi ve kullanimi. Ufleg segimi.
Tel ve iiflece ac1 verilmesi. Uflegt+kaynak telinin istenilen
dogrultuda hareketi. Dikis sonunda {iflecin uzaklastirilmasi.
Bitmis bir telin yeni tele eklenmesi. Kaynak sonunda {iflecin
sondiiriilmesi)

6.0ksi-Asetilen kaynaginin uygulanmasi (Saga kaynak. Sola
kaynak). Oksi-asetilen kaynaginda kaynak pozisyonu (Yatay
pozisyonda kaynak. Dik veya diisey pozisyonda kaynak. Yan
veya kornis pozisyonunda kaynak. Tavan pozisyonunda kaynak.)

7.Kaynakli pargalarin temizlenmesi, temizleme iglemleri igin
kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite
kontrol teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat
siiresinin belirlenmesi.

1.Kaynakhanede ¢alisma kurallari, emniyet kurallari ve is
giivenlik tedbirleri

2.Isletmede bulunan ark kaynag: elemanlar ve sayilar

3.1s yerinde ark kaynag: ile iiretilen parca tiirleri ve sayilari.
Kaynakli par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin montaj
resmi iizerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parganin elle
teknik resminin ¢izilmesi.

4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin
akis semasinin ¢izilmesi

5.Stajerin kaynak uygulamalari. Kaynag yapmadan once
parcalarin  kaynaga hazirlanmast (On temizlik. Boyut
toleranslarinin belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi.
Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarinin aligtirilmasi. Kaynak
araligiin  belirlenmesi.  Bindirme kaynaginda  bindirme
genisliginin belirlenmesi). Kaynakta 6l¢me ve kontrol teknikleri.
6.Ark kaynaginda o6n hazirhklar (Pargalarin puntalanmasi.
Kaynak elektrodunun seg¢imi.). Elektrotun yakilmasi (Elektrotun
is parcasina vurulmasi. Kaynak ile kapanacak alana elektrotun
ucunu siirtmek). Ark kaynaginin uygulanmasi (Saga kaynak. Sola
kaynak). Kaynak pozisyonu (Yatay pozisyonda kaynak. Dik veya
diisey pozisyonda kaynak. Yan veya kornig pozisyonunda kaynak.
Tavan pozisyonunda kaynak.) . Elektrota hareket vermeden dikis
¢ekmek . Elektrota hareket vererek dikis ¢ekmek

7.Kaynakli pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri igin
kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite
kontrol teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi.

GAZALTI ARK KAYNAGI (TiG-MiG-MAG) KONULARI

1.Kaynakhanede ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is glivenlik tedbirleri.

2.Isletmede bulunan gazalti kaynag1 elemanlar1 ve sayilari

3.Is yerinde TIG-MIG-MAG kaynag: ile iiretilen parca tiirleri ve sayilari. Kaynakli par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin
montaj resmi tizerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parcanin elle teknik resminin ¢izilmesi.
4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin akis semasinin ¢izilmesi.

5.Stajerin kaynak uygulamalari. Kaynag: yapmadan énce pargalarin kaynaga hazirlanmasi (On temizlik. Boyut toleranslarmin
belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi. Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarmin alistirilmasi. Kaynak araligimin
belirlenmesi. Bindirme kaynaginda bindirme genisliginin belirlenmesi). Kaynakta dlgme ve kontrol teknikleri.

6.TIG-MiG-MAG kaynaginda 6n hazirhklar (Parcalarin puntalanmasi. Kaynak telinin segimi.). Elektrotun yakilmasi. Kaynagmin
uygulanmasi (Saga kaynak. Sola kaynak). Kaynak pozisyonu (Yatay pozisyonda kaynak. Dik veya diisey pozisyonda kaynak. Yan veya
kornis pozisyonunda kaynak. Tavan pozisyonunda kaynak.) . Dikis ¢cekmek .
7 Kaynakli pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri i¢in kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite kontrol
teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi. Kaynakli par¢aya uygulanacak talasl imalat iglemleri
ve 1s1l iglemler
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TALASSIZ IMALAT
(4 Is Giinii)
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BOLUM 4
TALASSIZ IMALAT UYGULAMALARI

IS YERINDE VAR OLAN TALASSIZ IMALAT TEKNIKLERINI ASAGIDA ISARETLEYIN
Do6vme-basma Kalipla kesme-delme Sivama Pres ve sahmerdanlar
Haddeleme Derin ¢ekme Boru imalat1 Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Biikme Tel ¢ekme sekillendirilmesi
DOVME-BASMA KONULARI HADDELEME

1.Isyerinde galisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.1s yerinde bulunan dévme tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarn sayilari,

3.Is yerinde dévme iiretilen parga tiirleri ve sayilar1. Doviilecek parca ve
malzemesi hakkinda bilgi. Parganin montaj resmi tizerindeki yeri. Dévme
pargasi ve dovme kalibinin CAD-CAM sisteminde ve elle teknik resminin
cizilmesi ve imalatmmm CNC programi. Dovmede 6lgme ve kontrol
teknikleri.

4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Dévme isleminin akis semasi.

5.Doviilmiis  pargalarin  temizlenmesi, ¢apalarin  temizlenmesi,
temizleme islemleri i¢in kullanilan alet, makine ve diger tesisler. Pargaya
uygulanan 1sil iglemler. Dovme hatalart ve kalite kontrol teknikleri.
Dovme pargalarin maliyet hesaplart , imalat siiresinin belirlenmesi.
Dovme pargaya uygulanacak talash imalat iglemleri ve 1s1l islemler.

1.Isyerinde galisma kurallar1, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan hadde tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri. Tav Ocaklari
(Kat, s1v1 ve gaz yakitla yada elektrikle ¢alisan firmnlar). Olgme takimlari
ve yardimer takimlar (Sablon, mastar, 6lgme kancasi, dlgme araglari ve
sicaklik olgiim cihazlari. Is parcasmi tutma ve tasima gerecleri, gesitli
kiskag, kanca, aski ve sepetler.)

3.Is yerinde hadde ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari. Haddelenecek
parcalar ve malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi tizerindeki
yeri. Hadde ile iiretilecek mamiilin ve merdane sisteminin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin g¢izilmesi ve imalatimn CNC programi.
Haddelemede 6l¢me ve kontrol teknikleri

4.1syeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Haddeme
semasl.

5.Haddelenmis parcalarin temizlenmesi, diizeltilmesi ve bu islemleri
icin kullanilan alet, makine ve diger tesisler. Parcaya uygulanan 1sil
islemler. Haddeleme hatalart ve kalite kontrol teknikleri. Haddelenen
pargalarin maliyet hesaplar1 , imalat siiresinin belirlenmesi. Hadde
iriinlerine pargaya uygulanacak 1s1l iglemler.

isleminin akig

EKSTRUZYON

SIVAMA TEKNIiGIi

1.Isyerinde calisma kurallari, emniyet kurallari ve is giivenlik tedbirleri

2.1s yerinde bulunan ektiizyon tesisinde bulunan makine ve donanimlar
ve bunlarin sayilari,

3.Is yerinde ektriizyon ile iiretilen parca tiirleri ve sayilari. Uretilecek
parca ve malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi iizerindeki yeri.
Uretilecek pargast ve ektriizyon kahibmin CAD-CAM sisteminde teknik
resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC programi. Ektriizyonda 6lgme ve
kontrol teknikleri

4.isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Ektriizyon
semasl.

5.Uretilen pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri icin kullamlan
alet, makine ve diger tesisler. Parcaya uygulanan 1sil islemler. Ektriizyon
hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Pargalarm maliyet hesaplar1 , imalat
stiresinin belirlenmesi. Pargaya uygulanacak talagh imalat islemleri ve 1s1l
islemler

isleminin akis

1.Isyerinde ¢alisma kurallari, emniyet kurallar ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan s1vama tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve galisma prensipleri .

3.Swvama ile sekillendirilen metaller ve alagimlari. Is yerinde sivama ile
iiretilen parga tiirleri ve sayilar1. Uretilecek parca ve malzemesi hakkinda
bilgi. Parcanin montaj resmi iizerindeki yeri. Uretilecek parcanin ve
modelinin CAD-CAM sisteminde ve elle teknik resminin ¢izilmesi ve
imalatinin CNC programi. Sivamada dlgme ve kontrol teknikleri.

4.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Sivama kademelerinin
belirlenmesi. Sivama igleminin akis semasi.

5.Uretilen parcalarin temizlenmesi, temizleme islemleri icin kullanilan
alet, makine ve diger tesisler. Par¢aya uygulanan 1sil islemler. Sivama
hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Parcalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi. Par¢aya uygulanacak talagh imalat islemleri ve 1s1l
islemler

1.Isyerinde calisma kurallari, emniyet kurallari ve is giivenlik tedbirleri

plastik)

uygulanacak talasli imalat islemleri ve 1s1l iglemler.

BORU URETIMi KONULARI

2.Borularin siiflandirilmasi: (Dokme borular. Cekme borular. Hadde borular. Basma ve ¢ekme borular). Dikisli borular (Alin kaynakli borular.
Bindirme kaynakli borular. Patent kaynakli borular. Sert lehimli borular. Yumusak lehimli borular. Kenetli borular. Per¢inli borular). Dikissiz borular

3.Dikisli boru iiretim teknikleri (Dokmek. Basmak ve ¢ekmek. Cekmek. Perginlemek. Kaynak etmek Lehimlemek. Haddelemek. Kenetlemek.
Elektroliz yoluyla. Acik dikissiz kivirmak. Bindirme kaynakli boru tiretimi. Spiral kaynakli boru yapim metodu. Elektrik diren¢ kaynagi metodu ile boru
yapimi). Dikissiz boru iiretim teknikleri ( Mannesman teknigi. Erhard metodu)

4.Boru malzemeleri (Font, ¢inko, ¢imento, demir, kalay, kauguk, gelik, kursun, amyant, bakir aliminyum, keten, pring, agag, lastik, bronz, Kkil,

5.Is yerinde bulunan boru iiretim tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve bunlarmn sayilari, teknik 6zellikleri ve caligma prensipleri . Boru iiretim
tezgahlar1 (Eksantrik hadde tezgahi. Boru ¢ekme tezgahi. Boru itme tezgahi. Haddele sistemi), kaliplari, 1s1l iglemler. Testere ve makaslar gibi yardimci
makineler. Tav Ocaklar1 (Kati, stvi ve gaz yakitla yada elektrikle galisan firmnlar). Olgme takimlari ve yardimei takimlar (Sablon, mastar, 6lgme kancast,
6lgme araglar1 ve sicaklik 6l¢iim cihazlari. Is parcasim tutma ve tasima geregleri, cesitli kiskag, kanca, aski ve sepetler.).

6.Saglarm kesilmesi, sekillendirilmesi, sekillendirme sirasinda yapilan temizlik, kullanilan yaglar v.s. Is yerinde iiretilen boru tiirleri ve sayilari.
Uretilecek boru ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin montaj resmi iizerindeki yeri. Uretilecek parganin CAD-CAM sisteminde teknik resminin
¢izilmesi ve imalatinin CNC programi. Boru iiretiminde 6lgme ve kontrol teknikleri

7.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Boru iiretim islemlerinin belirlenmesi. Boru iiretiminin akis semast.

8.Uretilen pargalarin temizlenmesi, galvanizleme, boyama vs yiizey islemleri ile temizleme islemleri igin kullanilan alet, makine ve diger tesisler.
Pargaya uygulanan 1s1l islemler.imalat hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Pargalarm maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi. Pargaya

e ————————
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DOKUM TEKNIGI
(5 IS GUNU)

BOLUM 5
DOKUM UYGULAMALARI

iS YERINDE MEVCUT OLAN DOKTUM TEKNIKELRINI iISARETLEYIN
Fum kaliba déldim Basincl dékiim Savurma dikiim Seramik kaliba déldim
Eolal kaliba diékiim Siirekls dékiim Hassas dikiim

Is verinde dokiim teknigi yok ise dékiime ait 6 is giinii verine talash imalat (6+2
giin), kavnak teknigi (4+2 giin) ve talassiz imalat (6+2 giin) olarak uvgulanir.

KUM KALIBA DOKUM KOKIL KALIBA DOKUM
1 Dékimbanede 15 givenligl 1 Dékdimhanede 15 givenligi
2I5 yennde kuma dékiimle iiretilen parca tirlen ve sayilan. Dokiilecek parca ve 1Is vennde kokl dokimle dretilen para timlen ve sayilar.
malzemesi haklanda bilgl. Parcanm monta) resmi iizerndela yen. Dalniilecel: parga ve malzemes: hakdonda bilgi. Pargamm monta)
3 Dikoiim pargas1 ve model ile dokiim kalbmm CAD-CAM sisteminde teknik resmi iizenndeln yen. Dokim pargasi ve meodel ile dokiim
resnmn glzilmest. kalibimn CAD-CAM sistenunde telmik resminin ¢izlmes.
4 Dikiimde 6lgme ve kontrol telouklen 3 Déldimde Glgme ve kontrol tekmilden

S.Kabplama lumlanmn mcelenmesi, kaliplama kumn malzemelenmm efiidi, | 4.syen veresim diizemmin belirlenmesi. Ergitme ve dokiim
bunlann depolama gekh, kahp kumn hazirlanmas: igm kullamlan tezgah ve tesisler, | 15lennnin akag semasi.

kum akg gemalan, kmm nmayene ve kontroli, kullanilan cihazlar v.s. 5.Ergitme ecagy, cinsi, sekli ve nasil ¢ahshg, yiiklemenin nasil
6. Elle Kaliplamanm sathalan ve agirlk uygulamalan yapldifi, ocaga ilave edilen maddelerin cinsi ve nedenlen
7.Maldne ile kaliplama wygulamalan Ocaktan enylk malzemenin alnmas). dinlendime ve bu arada

8 Igyen verlesim diizeninm belirlenmesi. Ergitme ve déldim 1glemunin alag gemasi. | uygulanan van iglemler. Kahplara madenin dékiilmesi, ergitme
9 Kalip hazirlama, model ve maca hazirlama. déldim ve bitirme islemlennm akas | ocaf balim ve omanm. kullamlan potalar ve cinslen. Eritme

semasiun cizilmeasi firmlan (Potah finnlar. Eupol ocafy. Elekimkli finnlar Haval
10 Dékiim malzemelenmin eritibmesi, kullamlan ocak sistemm. finmlar. Konverterler. Siemens-Martin finni).
11.Dékiim malzemesinds harmanlamanm nasil yapildig ve hesaplan. J6.Dékiim laberatnannda uygulanan iglemler. Dékim hatalan

12, Dékiim laboratuannda uygulanan islemler. Dokim hatalan ve kalite kontrel | ve kalite kontrol telmikler. Dakiim parcalarm maliyet hesaplan,
tekniklen. Dokiim pargalann malivet hesaplan , mmalat siresmimn belirlenmes:. Dékiim | malat siresmm belirlenmesi. Dékiim pargaya uygulanacak talash

pargaya uygulanacak talash imalat islemlen ve 151l islemler. mmalat 1glemleni ve 131 iglemler.
BASINCLI DOKUM SAVURMA DOKUM
1.Doktimhanede 15 gitvenhig 1. Dékdiimhanede 15 guivenlig

215 yerinde basmch dokinle tretilen parca tirleri ve saylan. Dokilecek| 215 verinde savurma dékimmle firetilen parca tirleri ve sayilan
parga ve malzemesi hakkmnda bilgi Parcamn montaj reswu dzerindeki ven. | Dokiilecek parca ve malzemesi haldanda bilgi.

Dikiim pargasi ve modeli ile dokiim kabbmm CAD-CAM sisteminde teknik| 3 Parcamm monta) resmi dizerindeld yeri. Dékiim pargast ve modeli ile
Tesminin ¢izilmesi. dildim kalibmm CAD-CAM sisteminde telmik resminin cizilmesi.

3 Dakiimde élome ve kontrol tekmikderi. 4 Déldimde sleme ve kontrol telmiklen.

4 Tsyeri yerlesim diizeninin belilenmesi. Frgitme ve dokiim isleminin akus| 5 Isyeri yerlesim diizeninin beliflenmesi. Ergitme ve déliim isleminin
semasl.. Doloim malzemelerinin eritilmesi, kullamlan ocak sistemni. Déldim| akns semasy.

malzemesinde harmanlamanmn nasil yapildif ve hesaplan. 6 Ergitme ocagl, cimsl, $ekli ve nasil cahshd, yiklemenin nasil
5.Ergitme ocag, cinsi, sekli ve nasil ¢ahshg, viklemenm nasil yapildig, | yapildizn, ocaga ilave edilen maddelerm cinsi ve nedenleri. Ocaktan
ocaga ilave edilen maddelerin cinsi ve nedenlen. Ocaktan enylk malzemenin | enyilk malzemenin almmas, dinlendirme ve bu arada wygulanan van
almmasi, dinlendimme ve bu arada uygulanan yan islemler. Kalplara madenm | islemler. Kahplara madenin dékiilmesi, ergitme ccagl balam ve onanm,
dokillmesi, ergitme ocag bakam ve onarmm, kullamlan potalar ve cinslerni. knllamlan potalar ve cinsleri.

6.Dokim laboratuarmda wygnlanan islemler. Dakiim hatalan ve kalite kontrol|  7.Dékdim pargalann maliyet hesaplan , imalat siiresinm belirlenmesi.
tekmiklen. Dékim pargalann maliyet hesaplan , malat siresinm belirlenmes:. | Dokiim parcaya uygulanacak talagh malat 1slemlen ve 151l 15lemler.
Dikoiim pargaya uygnlanacak talagh imalat islemlen ve 151l 15lemler.

SUREKLI DOKUM KONULARI HASSAS DOKUM KONULARI

1 Dakiimhanede i givenligi 1. Dékiimhanede i givenligi

2 15 yerinde sirekli dikiimle tiretilen parca tirleri ve 215 yerinde hassas dokiunle firstilen parca tirleri ve sayilan. Déldilecek parca ve malzemesi
sayilan. hakionda bilgi. Par¢anin montaj resmi iizerndekd yer

3 Dakiilecek parca ve malzemesi haldonda bilgi 3 Délim pargast ve moedeli 1le dikim kahbmmn CAD-CAM sisteminde teknik resminin
Pargammn montaj resmi izerndekd yern gizilmesi.

4 Dékim pargas1 ve modeli ile dokiim kahbmm CAD- 4 Dékiimde dlgme ve kontrol telmiklen Kalip malzemelsn ve kalip tasanm

CAM sistenunde tekmik resmmmin ¢izilmesi. 5.Isyen yerlesim diizeninin belirlenmesi. Ergitme ve dékiim 15lemmm alas gemasi.

5. Dikimde dlgme ve kontrel telmiklenn 6.0mymal model hazrlamak Ana modelden omjinal bir num meodel kalib hazolamak. Mum
6.I5yeri yerlesim diizeninin belilenmesi. Ergitme ve [ modelin firetilmesi. Mum meodellerin ana nmm yollufa monte edilmesi Ik kaplamamn
dokiim 15lemmm akis yemast. uygulanmasi. Iknci kaplamanm uygulanmas: Refraktir kabugun sertlesmes: saglamr Mum

7Umetilen parcalanm  dékim  hattmda  kesilmesi. | modeli ergitersk kahiptan bosaltmak Kalbi dékiim igin pisimmek Ergimis metali dokmek.
Dikiilen yan mamml kesitim daraltmak ve istemlen | Kaliptan pargay: ¢ikammak

kesifi kazandimak i¢in haddelenmes:. Dékiilmiiy olan| 7.Ergitme ocagl, cinsi, sekli ve nasil calbstigl, yiklemenin nasil yapildifi, ocaga ilave edilen
pargalarm  temuzlenmesi  tenuzleme islemlen igin | maddelenn cinsi ve nedenlen Ocaktan enyik malzememn almmasi, dinlendimme ve bu arada
kullamlan alet, makine ve diger tesisler. uygulanan van iglemler Fahplara mademn dékilmesi, ergime ccagn balom ve cnanm,
8 Dékiim laberatuarmda uygulanan iglemler. Déldim | knllamlan potalar ve cinslen.

hatalan ve kalite kontrol tekmikleri. Dékiim pargalarm | 2 Déldilmiiy olan pargalamm temizlemmesi, yelluk ve ciacilann temizlenmesi, temizleme

malivet hesaplan . imalat siiresinin belirlenmesi. glemlen icin knllamlan alet, makine ve diger tesisler.
9 Dakiim parcaya uygulanacak talagh imalat 1slemler 0 Délim laberatuarnda uyzulanan iglemler. Dékim hatalan ve kalite kontrol telmikleri.
ve 151 1glemler Dikiim pargalarm maliyet hesaplan . imalat siiresinin belirlenmesi.

10.Dalium pargaya uygnlanacak talagh imalat 1zlemleri ve 11l i5lemler
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TALASSIZ IMALAT

CUBUK VE TEL CEKME

SACLARIN KESME-DELME iSLEMLERI

1.Isyerinde calisma kurallari,
kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Cekme islemleri (Sicak ve soguk cekme.
Dikigsiz borulari ¢gekme.).

3.Is yerinde bulunan ¢ubuk ve tel iiretim
tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari,

4.Cubuk ve telleri kesilmesi,
sekillendirilmesi, sekillendirme sirasinda
yapilan temizlik, kullanilan yaglar v.s. Is
yerinde iretilen ¢ekme {rlinleri tiirleri ve
sayilar1. Uretilecek cubuk ve tel malzemesi
hakkinda bilgi. Cekme kaliplarinin  ve
madrelerin montaj resmi tzerindeki yeri.
Merdane, kalip ve mandrelin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve
imalatinin CNC programi. Cekme isleminde
6l¢me ve kontrol teknikleri

6.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi.
Cekme islemlerinin  belirlenmesi. Cekme
islemlerinin akig semasi.

7.Uretilen pargalarm temizlenmesi,
galvanizleme, boyama vs yiizey islemleri ile
temizleme iglemleri i¢in kullanilan alet, makine
ve diger tesisler. Parcaya uygulanan 1sil
islemler.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi.

emniyet

1.Isyerinde c¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.Kesme-delme islemleri (Kapali kesme. Acik kesme. Serit malzeme
ve serit malzemeden parcalanin dogrudan kesilmesi. Giyotin
makaslariyla kesme. Kaliplarla artiksiz kesip ayirma. Ayirma
zimbalartyla kesip ayirma. Kesme zimbalariyla delme.Koparma
zimbalartyla delme. Koparma kaliplama. Delme ve bigimlendirme
kaliplama. Centik acma. Kesip diizeltme.Traglama. Kesme makarasi
ile serit kesme. Giyotin makaslar ile parca kesimi . Kaliplarla artiksiz
kesip ayirma

3.Is yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve bunlarmn
sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri :

4.Saclarin  kesilmesi, temizlik v.s. Is yerinde fiiretilen kesme-delme
irlin tiirleri ve sayilar1. Uretilecek parganin malzemesi hakkinda bilgi.
Kesme-delme kaliplarinin ve elemanlarinin  montaj resmi iizerindeki
yeri. Uretilecek parcalarin ve kaliplarin CAD-CAM sisteminde teknik
resminin ¢izilmesi ve imalatimn CNC programi. Kesme-delme
isleminde 6lgme ve kontrol teknikleri

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kesme-delme islemlerinin
belirlenmesi. Kesme-delme islemlerinin akis semasi.

6.Kalip malzemesi se¢imi. Kaliplarin saklanmasi, bakimi. Kaliplarin
imalat agamalari, uygulanan 1si1l islemler ve imalatinda kullanilan
imalat teknikleri (Dokiim, talagh imalat, elektro-erozyon vs).

7. Mamiil par¢a ve kalip pargalarina uygulanan sil iglemler. Mamiil
parga ve kalip pargalarmin maliyet hesaplari, imalat siiresinin
belirlenmesi

SAC CEKME

SAC BUKME

1.Isyerinde
giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri

calisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is

1.Isyerinde ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is
giivenlik tedbirleri

3.Is yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri

7.Saglarin  kesilmesi, temizlik v.s. Is yerinde iiretilen
bilkme iiriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek parcanmin
malzemesi hakkinda bilgi. Biikme kaliplarinin  ve
elemanlariin montaj resmi iizerindeki yeri.

Uretilecek pargalarin  ve  kaliplarin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC
programi.

Biikme isleminde 6l¢me ve kontrol teknikleri.

9.0syeri yerlesim diizeninin  belirlenmesi.
islemlerinin belirlenmesi ve akis semasi.

10.Kalip malzemesi segimi.Kaliplarin imalat asamalari,
uygulanan 1sil islemler ve imalatinda kullanilan imalat
teknikleri (Dokiim, talagh imalat, elektro-erozyon vs).

11. Mamiil parca ve kalip pargalarinin maliyet hesaplari,
imalat siliresinin belirlenmesi

PLASTIK MALZEMELERIN SEKILLENDIRILMESI

1.Plastik sanayiinde ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.1s yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri

3.Isletmede uygulanan sekillendirme tekniginin belirlenmesi

4. Is yerinde {iretilen {iriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek parganmin malzemesi hakkinda bilgi. Kalip ve elemanlarimin
montaj resmi iizerindeki yeri. Uretilecek parcalarin ve kaliplarin  CAD-CAM sisteminde teknik resminin cizilmesi ve
imalatinin CNC programu. Plastiklerin sekillendirilmesi igleminde 6l¢me ve kontrol teknikleri

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Sekillendirme islemlerinin belirlenmesi ve akis semast.

6.Sekillendirme hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Mamiil par¢a ve kalip pargalarimin maliyet hesaplari, imalat
sliresinin belirlenmesi.

3.Saclarmn  kesilmesi, temizlik v.s. Is yerinde iiretilen
cekme iiriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek parganmin
malzemesi hakkinda bilgi. Cekme kaliplarinin  ve
elemanlariin montaj resmi tizerindeki yeri.

4.Uretilecek pargalarin  ve kaliplarimn CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC
programu.

5.Cekme isleminde 6lgme ve kontrol teknikleri

6. kel parcanin hesaplanmasi ve CAD-CAM “de gizilmesi.
7.0syeri yerlesim diizeninin  belirlenmesi.  Cekme
islemlerinin belirlenmesi ve akig semasi.

8.Mamiil parga ve kalip parcalarinin maliyet hesaplari,
imalat siiresinin belirlenmesi

Biikme

—_——
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TASARIM VE IMALAT ASAMALARI
N\

BOLUM 6
URETILEN URUNUN TASARIM VE
IMALAT ASAMALARI

(Isletmede {iretilen bir iiriin incelenecek)
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STAJYER DEGERLENDIRME ANKETI

(Is yeri tarafindan doldurulacak ve staj sicil fisi ile beraber kapal zarfta teslim edilecektir.)

Sayn Is Yeri Yetkilisi

Erciyes Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi Béliimiinde ¢agdas bir miihendislik
egitimi verilebilmesi i¢in gerek egitim alt-yapisinin ve gerekse miihendislik programlarinin siirekli
gelistirilmesi gerekmektedir. Bu yiizden, isyerinizde staj yapan 6grencilerimiz ile ilgili diisiinceleriniz,
degerlendirmeleriniz ve ileriye doniik onerileriniz Egitimde Kalitenin Stirekli Gelistirilmesi agisindan
son derece Onemlidir. Bu konuda katkida bulunmak i¢in asagidaki anketi doldurmanizi ve bize
ulastirmanizi 6nemle rica ederiz.

Katkilariniz i¢in simdiden tesekkiir ederiz.
Makine Miihendisligi Boliimii Staj Komisyonu
| Ogrencinin Adi-soyadi: Okul no: Sinift: |

IS YERININ ADI-ADRESI:

Toplam Personel Sayist | | Toplam Miihendis Sayisi | | Makine Miihendisi Sayis1 |
Bu staj doneminde:
[s yerinizde staj yapan toplam dgrenci sayist:
[s yerinizde staj yapan Erciyes Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii 6grenci sayisi:
Bir sonraki staj donemi i¢in bolimiimiize ayirmayi diislindiigiiniiz staj kontenjani:
Is Yeri Yetkilisinin Adi1-Soyadi Imza Tarih

) ISVERENE SORULAN ANKET SORULARI
1.0ngoriilen staj esaslarina uygun staj yapildi m?

A Miikemmel [ B.lyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J
2.0grenci (sinifim goz oniine alarak) alt yapi bakimindan yeterli mi?

A Miikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
3.0grencinin is yerine uyumu yeterli mi?

A Miikemmel [ B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J
4.Kurumdaki kurallara ve diizene adapa olma yetenegine sahip mi ?

A Miikemmel [J B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
5.08renci grup cahsmasina yatkin mi?

A Miikemmel [ B.lyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J
6.0grencinin sorumluluk alma yetenegini degerlendiriniz.

A Miikemmel [J B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

7.Ustlendigi gorevler ve sorumluluklar ile birlikte zamam etkin bir sekilde planlama ve kullanma
yetenegine sahip mi?

A Miikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [ D.Zayif [] E.Bilmiyorum [J
8.0grencinin karar verme yetenegini degerlendiriniz.

A Miikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
9.0grencinin arastirma ve 6grenme istegini degerlendiriniz.

A Miikemmel [J B.1yi [ C.Yeterli [ D.Zayif [] E.Bilmiyorum [J

10.Bu 6grenciyi mezuniyetinden sonra isyerinizde calistirmayi diisiiniir miisiiniiz?
A.Evet [ B.Havir [
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STAJYER DEGERLENDIRME ANKETI

(Is yeri tarafindan doldurulacak ve staj sicil fisi ile beraber kapal zarfta teslim edilecektir.)

11.Stajdaki genel basarisi nedir?

A Miikemmel [J B.1yi [J C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

12. Yapilan bu tiir bir stajin 6grenciye ve firmaya yararh olmasi1 bakimindan siiresi ne olmahdir?
A.4 hafta [ B.6 hafta [ C. 8 hafta [

13.0grencinin iletisim kurabilme yetenegini degerlendiriniz.

A Miikemmel [J B.1yi [J C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

14. Ogrenci miihendisligin giincellerinden haberdar m?

A Miikemmel [ B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

15.08rencinin kendine amaclar ve hedefler belirleyip uygulama yetenegi nasil?

A Miikemmel [ B.1yi [J C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

16.Verilen zamanim etkin kullanabilme ve verilen isi vaktinde bitirebilme yetenegi nasil?

A Miikemmel [ B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

17.Gorev ve sorumluluk alma konusundaki hevesi nedir?

A Miikemmel [ B.1yi [J C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

18.Bilgilerini ve goriislerini anlatabilme yetenegi nasil?

A Miikemmel [ B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

19. Bir proses, sistem veya sistemin bir parcasini tasarlama becerisine sahip mi?.

A Miikemmel [ B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J

20. Miihendislik problemlerinin ¢coziimiinde global (teknik ve sosyal) bir bakis a¢isina sahip mi?

A Miikemmel [ B.Iyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

21. Miihendislik uygulamalarinda kullanilan alet ve ekipmanlar: kullanma becerisine sahip mi?

A Miikemmel [ B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J

22. Teorik bilgileri pratige aktarma becerisine sahip mi?.

A.Mitkemmel [J B.Iyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

23. Kisisel ve mesleki olarak yasam boyu 6grenmenin gerekliligi anlayisina sahip mi?

A Miikemmel [ B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J

24. Giincel konular hakkinda bilgi sahibi olarak mesleki yenilikler getirme bilincine sahip mi?

A Miikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

25. Orijinal fikirler ve/veya iiriinler gelistirme yetenegine sahip mi?

A Miikemmel [ B.lyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J

26. Rapor hazirlayip sunabilme yetenegine sahip mi?

A Miikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

27. Profesyonel bir calisma ortaminda sozlii ve yazil iletisim kurma becerisine sahip mi?

A Miikemmel [ B.lyi O C.Yeterli [ D.Zayif (] E.Bilmiyorum [J
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