T.C. ERCIYES UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI

MAKINA MUHENDISLIGI BOLUMU

1.STAJ DEFTERI

TESLIM TUTANAGI
(Staj Defteri Mavi Murekkepli Kalemle Yazilacaktir. Yaz Stajlar1 31 Ekim Aksamina Kadar Fis Karsihigi Makine
Miihendisligi Boliim Sekreterligine Teslim Edilecek. Ara stajlar staj bitis tarihinden itibaren 1 ay icinde teslim edilecektir.
Teslim Alanin Adi-Soyadi Tarih Imza Defter Kayit No

/ /

OGRENCININ KIMLIK BILGILERI
Bolimu : Sinifi: Staj tird : [11.Staj
Adi- Soyadi Staja Baglama Tarihi
T.C. Numarasi Bitis Tarihi
Fakuilte No Toplam s Giinii Sayisi
Is Yerinin Adi-adresi:

On Degerlendirme Basarih On Degerlendirme Basarisiz
24 Is Giinii Ret Edildi

GENEL DEGERLENDIRME | EKSIKLIK PUANI

Staj Devamsizlig1

Toplam staj siiresinin yarisindan fazla devamsizlik (100 p)
Kriter 1 Toplam staj siiresinin 1/3” {inden den fazla yarisindan az bir siire devamsizlik (70 p)
Toplam staj siiresininl/3’ ii kadar devamsizlik (40 p)
Kriter 2 Staj Defterinin Formatinin Uygun Olmamasi (30 p)
Kriter 3 Staj Defterinin Ozgiin Olmamasi (50 p)
Staj Konulariyla Ilgili Igerik Yetersizligi (70 p)
Kriter 4 Uygulamalarin degerlendirmesi (50 P)
Teorik Bilgilerin Degerlendirilmesi (20 P)
Sicil Notlarinda Diisiikliik
Kriter 5 E-notu igin (100 p)
D-notu (her biri) icin (25 p)
C-notu (her biri) icin (15 p)
Kriter 6 Miilakat Basarisizlig1 (30 p)
Toplam Eksiklik Puam

1.STAJ KOMISYONUNUN KARARI

1.Stajin

Adi-Soyadi

Baskan Dog. Dr. Durmus ODABAS
Uye Aras. Grv. Abdullah GOCER
Uye Aras. Grv. Caglar SEVIM

NOT:Staj defterinin bir adet pdf CD’si ve bir de sunum CD’si hazirlanarak defter ile birlikte teslim edilmek zorundadir.
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ICINDEKILER

Icindekiler
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I
STAJA BASLAMA FORMU

(Is yeri onaylayacak ve muhiirlenecek)

ONCEKI STAJ YAPILAN iS YERLERI FOTOGRAF
I.Staj Yerinin Adi-Adresi miharlenecek.

Muhirsiz olan staj

: T - defteri kabul edilmez.
I1.Staj Yerinin Adi-Adresi Fotokopi resim

kullanmayiniz.

OGRENCININ KIiMLIiK BILGILERI(Ogrenci dolduracak, Ogrenci isleri onaylayacak)
Boliimii : Makine Miihendisligi Sinifi: Staj turdi : [11.Staj  [111.Staj
Adi- Soyadi Staja Baglama Tarihi /]
T.C. Numarasi Bitis Tarihi /1
Fakulte No Toplam s Giinii Sayisi

STAJ YAPILAN IS YERININ (is Yeri doldurup, onaylayacak

Sektor Tard Telefon No:
Adi Faks No
Adresi: Web Adresi

E-posta adresi
Staj turd : [J1.Staj  [111.Staj
Staja Baglama Tarihi | / /
Staja Baglama Tarihi | / /

Haftalik caligma is guni sayist : Toplam Is Giinii
15 1ggiinii 16 15 giinii 17 15 glinii Sayisi
ACIKLAMA:

Yukarida yazili kimlik bilgileri ve onayli fotografi olan stajyer 6grencinin i yerimizde .....is giinii staj
yaptigini ve bu defteri kendisinin tanzim ettigini beyan ve tasdik ederim.

ISYERI ADINA TASDIK EDEN iS YERI AMIRI
Adi-Soyadr :
Meslegi:
Unvanu: Tarih: /| /
Diploma No:

Imza

Oda Sicil No:
E-mail:
Tel.: Isyerinin Resmi Miihr(i

NOT:Bu belgenin imzalanip, is yerinin resmi miihrii ile onaylanmasi sarttir.
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11
STAJYERIN DEVAM CIZELGESI

(Is yeri amiri tarafindan onaylanacaktir)

toplam.....is giinii kurulusumuzda staj yapmistir

ISYERI ADINA TASDIiK EDEN MAKINE MUHENDISININ

Adi-Soyadr :
Meslegi:
Diploma no:
Unvam:
Tarih:..../...[.......
1mza

Isyerinin Resmi Miihrii

Not : Bu belgenin imzalanip, i yerinin resmi miihrii ile onaylanmasi sarttir.

Stajyerin Adi-Soyada: Okul No: Simifi:
Tarih Gun Mesai Staj Konulari $tajyer
Saati Imzasi
1 /] Oryantasyon
2 /1 Oryantasyon
3 [ Talash imalat
4 [ Talash imalat
5 [ Talash imalat
6 [ Talash imalat
7 [ Talash imalat
8 /] Talash imalat
9 /] Talash imalat
10 ! Talash imalat
11 /] Kaynak
12 /] Kaynak
13 /] Kaynak
14 /] Kaynak
15 /1 Kaynak
16 I Kaynak
17 I Talagsiz imalat
18 I Talagsiz imalat
19 I Talagsiz imalat
20 I Talagsiz imalat
21 /] Talassiz imalat
22 ! Talassiz imalat
23 ! Talassiz imalat
24 ! Talassiz imalat
/1
/1
/]
/]
/]
/]
Top. Is Giinii Top.
Saat
Yukarida kimligi yazili 6grenci...... /T S tarthinden...... Y tarthine kadar

Erciyes Universitesi, Miuhendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii, 38039 Melikgazi, KAYSERI




AV
GENEL DEGERLENDIiRME FORMU

(Staj komisyonu dolduracak)

OGRENCININ KiMLIK BILGILERI
Bolimii : Sinifi: Staj tlrd : [11.Staj
Adi- Soyad1 Staja Baslama Tarihi [
T.C. Numarasi Bitig Tarihi /]
Fakiilte No Toplam Is Giinii Sayis1
ON SARTLARIN DEGERLENDIRILMESI
Staj Sicil Fisi yok Sicil Fisi kapali zarf iginde degildi,
(Agik zarf icerisinde teslim edilen sicil belgeleri gegersiz sayilir.)
Belge ve defter (izerinde tahribat Belge imzali-miihiirlii onaysiz .
var. (Onaysiz sicil belgeleri gecersiz sayilir.)
Defter zamaninda teslim edilmedi. Staja Baglama Formu ve devam ¢izelgesi is yeri tarafindan onaylanmamus.
(Amirin miihrii kabul edilmez, firmanin resmi miihrii olmasi gerekir.)
1. ve 2.Staj ayni isyerinde yapilmig Staj uygulamalar1 sayfalar1 makine miihendisi tarafindan imzalanmamas.
Isyerinin miihrii ile onaylanmamus,
On degerlendirme basarili On degerlendirme basarisiz
24 is giinii ret edildi
GENEL DEGERLENDIRME Eksiklik
Puam
Staj Devamsizhigi
Toplam staj siiresinin yarisindan fazla devamsizlik (100 p)
Kriter 1 | Toplam staj siiresinin 1/3” iinden den fazla yarisindan az bir siire devamsizlik (70 p)
Toplam staj siiresininl/3’ ii kadar devamsizlik (40 p)
Kriter 2 Staj Defteri Formatinin Uygun Olmamasi (30 p)
Kriter 3 Staj Defterinin Ozgiin Olmamas (50 p)
Staj Konulariyla Ilgili I¢erik Yetersizligi (70 p)
Kriter 4 Uygulamalarin degerlendirmesi (50 P)
Teorik Bilgilerin Degerlendirmesi (20 P)
Sicil Notlarinda Diisiikliik
Kriter 5 E-notu icin (100 p)
D-notu (her biri) igin (25 p)
C-notu (her biri) icin (15 p)
Kriter 6 Miilakat Basarisizligi (30 p)
TOPLAM EKSIKLIK PUANI
1.STAJIN SONUCU
On degerlendirme basarisiz 24 is giinii ret edildi.
Eksiklik puani 100 ve tlizerinde , 24 is giinii ret edildi.
Eksiklik puan1 50-100 arasinda olup, stajin 12 is giinii iptal edildi.
Eksiklik puaninin 50°nin altinda olup, stajin 24 is giinii staj kabul edildi.
1.STAJ KOMiSYONU UYELERI
Adi-Soyadi Tarih Imza
Bagkan Dog¢. Dr. Durmus ODABAS I
Uye Aras. Grv. Abdullah GOCER I
Uye Aras. Grv. Caglar SEVIM I
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V
ON DEGERLENDIRME FORMU

(Staj komisyonu onaylayacak)

Ogrencinin Kimlik Bilgileri (Ogrenci dolduracak)

Boliimii : Makine Miihendisligi Sinifi: Staj turd : [1.Staj

Adi- Soyadi Staja Baslama Tarihi [
T.C. Numarasi Bitis Tarihi /1
Fakilte No Toplam Is Giinii Sayisi

Onceki Staj Yapilan Is Yerleri

Ligyerinin Adi-Adresi:

I1.Isyerinin Adi-Adresi:

Yeni staj Yerinin Adresi:

Toplam Personel Sayis1 | | Toplam Miihendis Sayist | | Makine Miihendisi Sayis1 |
Haftalik ¢alisma is giinii sayisi : 5 iggiinii 16 is giinii (17 ig giinii
[11s yeri cumartesi tam agiktir. I1s yeri cumartesi ........ saat siire ile agiktir.

Is Yerinde en ¢ok uygulanan imalat teknolojisi: ~ [J'TALASLI IMALAT TKAYNAK
[ITALASSIZ IMALAT [ DOKUM TEKNIGI

On Sartlarin Degerlendirilmesi

Staj Sicil Fisi var. Staj Sicil Fisi yok 24 GUn Ret

Sicil Fisi kapal1 zarf icindeydi Sicil Fisi kapali zarf i¢inde degildi,
(Acik zarf icerisinde teslim edilen sicil |24 Gln Ret
belgeleri gecersiz sayilir.)

Belge imzali-miihiirlii onayli Belge imzali-miihiirlii onaysiz . 24 GUn Ret
(Onaysiz sicil belgeleri gecersiz sayilir.)
Belge Uzerinde tahribat yok Belge Uzerinde tahribat var. 24 Gun Ret
1. ve 2.Staj farkl isyerinde 1. ve 2.Staj ayn1 isyerinde yapilmus, 24 GUn Ret
yapildi
Defter zamaninda teslim edildi Defter zamaninda teslim edilmedi. 24 Gun Ret
Staj defteri icinde tahribat izleri Staj defteri icinde tahribat izleri var. 24 Gln Ret
yok
Staja Baslama Formu Is yeri Staja Baslama Formu ve devam ¢izelgesi | 24 GUn Ret
tarafindan onaylanmis is yeri tarafindan onaylanmamus.

(Amirin miihrii kabul edilmez, firmanin
resmi miihrii olmasi gerekir.)

Staj uygulamalar1 sayfalar Staj uygulamalari sayfalar1 makine 24 GUn Ret
makine miihendisi tarafindan miihendisi tarafindan imzalanmamus.
imzalanmus. Isyerinin miihrii ile onaylanmamis.

Isyerinin miihrii ile onaylanmis
SONUC: 1.STAJIN 24 iS GUNU RET EDILMISTIR

1.STAJ KOMISYONU UYELERI

Adi-Soyadi Tarih Imza
Bagkan Dog¢. Dr. Durmus ODABAS [
Uye Aras. Grv. Abdullah GOCER
Uye Aras. Grv. Caglar SEVIM [
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VI
STAJ KRITERLERINI DEGERLENDIRME FORMU

Kriter 1 : Staj Devamsizhgi
Is giinii Devamsizlik Puani
Toplam staj slresi 0
Devam edilmeyen sire Devamsizlik toplam staj siiresinin yarisindan 100
fazladir
Devam edilmeyen sire Devamsizlik toplam staj sliresinin 1/3’den 70
biraz fazla, yarisindan azdir
Devam edilmeyen sire Devamsizlik toplam staj siiresinin 1/3” kadardir| 40
Toplam Puan

Kriter 2 : Staj Defteri Formatinin Uygun Olmamasi (30 p) Basarisizlik Puani
Yazim kurallarina uyulmusg Yazim kurallarina uyulmamas. 5
Belgeler tamam Belgeler noksan 5
Pratik bolum yeterli Pratik bolim yetersiz 10
Teorik bolim yeterli Teorik bolim yetersiz 10
Toplam Puan
Kriter 3: Staj Defterinin Ozgiin Olmamasi (50 p) Bagarisizlik Puani
Staj defteri 6zgin 0
Staj defteri kismen 6zgiin degil 25
Staj defteri tamamen 6zglin degil 50
Toplam Puan

Kriter-4 : 1.Staj Konulariyla ilgili Icerik Yetersizligi

Uygulamalarin Degerlendirilmesi (50 P) Bagarisizlik Puani

Oryantasyon Yeterli Oryantasyon Yetersiz 6

Talash Imalat Yeterli Talash imalat Yetersiz 6

Kaynak Uygulamalar1 Yeterli Kaynak Yetersiz 6

Talagsiz Imalat Yeterli Talagsiz Imalat Yetersiz 6

Dokiim Uygulamalar1 Yeterli Dokiim Uygulamalar1 Yetersiz 6

Uretilen (riin tasarim ve imalat Uretilen iiriin tasarim ve imalat asamalar1| 20
asamalan yeterli yetersiz

Toplam Puan

Teorik Bilgilerin Degerlendirmesi (20 P) Bagarisizlik Puani
Oryantasyon Bilgileri Yeterli Oryantasyon Bilgileri , Yetersiz 4
Talash Imalat Bilgileri Yeterli Talash Imalat Bilgileri Yetersiz 4
Kaynak Bilgileri Yeterli Kaynak Bilgileri Yetersiz 4
Talags1z Imalat Bilgileri Yeterli Talags1z imalat Bilgileri Yetersiz. 4
Dokim Bilgileri Yeterli Dokim Bilgileri Yetersiz 4
Toplam Puan

Genel Toplam
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Vil

STAJ KRiTERLERINI DEGERLENDIiRME FORMU
(Staj komisyonu onaylayacak)

Kriter-5 : Sicil Notlarinda Diisiikliik
Sicil Fisini Degerlendirmesi Basarisizlik Puani

Sicil notunda herhangi bir E yok Sicil notunda ...... tane E var.

(Her bir E-notu i¢in 100 puan)
Sicil notunda herhangi bir D yok Sicil notunda herhangi ......... tane D var.

(D-notu (her biri) icin 25 puan)
Sicil notunda herhangi bir C yok Sicil notunda herhangi ...... tane C var.

(C-notu (her biri) icin 15 puan)

Toplam Puan

(a)Miilakat sinavinin degerlendirilmesi basarisizlik puan olarak asagidaki tabloya gore yapilacaktir

Kriter-6 Basarisizlik Puant
Miilakaat Sinavinin Degerlendirilmesi (30 puan)
Powerpoint sunumunda basarili Powerpoint sunumunda basarisiz
(10 puan)
Teorik bilgilerde basarili Teorik bilgilerde basarisiz (10 puan)
Uygulamalarda basarili Uygulamalarda basarisiz (10 puan)
Toplam Puan
Genel Toplam Puan

STAJ DEGERLENDIRME TOPLAM PUANI

1.STAJ KOMiISYONU UYELERI
Adi-Soyadi Tarih Imza
Bagkan Dog¢. Dr. Durmus ODABAS [
Uye Aras. Grv. Abdullah GOCER /I
Uye Aras. Grv. Caglar SEVIM [

(b)Yukaridaki degerlendirme kriterleri ¢ercevesinde 100 ve iizeri eksiklik puani alan 6grencinin ilgili
staj1 tamamen iptal edilir.

(c)Eksiklik puani1 50-100 arasinda olan 6grencinin stajinin yarisi iptal edilir.

(d)Eksiklik puaninin 50’nin altinda olmasi durumunda 6grencinin staji1 kabul edilir.
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I.STAJ ICIN ISYERI BILGi FORMU

(Bu form igyerinin staja uygunlugunu belirlemek amaciyla hazirlanmistir.
Is yeri tarafindan dolduracaktir. Formun ash veya fotokopisi deftere konacak.)

Vil

Ogrencinin Adi-soyadi: Okul no: Sinifi:
Staja baslama tarihi | /1 | Stajin bitis tarihi |/ | Toplam is giinii |
L.ORYANTASYON (2 Is Giinii)
Yonetim Uretim Planlama Ar-Ge Isil islem
Is Giivenligi Uretim Kalite Kontrol Elektro-Mekanik
Projelendirme CAD/CAM Montaj Laboratuarlar
Uriin Gelistirme Olgme Teknikleri Proses kontrol Atolyeler
Hammadde Temini Maliyet Analizi Stok kontrol Bakim-Onarim

2.TALASLI IMALAT (6 Is Giinii)

Klasik torna tezgahi Klasik freze tezgahi Borvek tezgahi Lepleme tezgahi
CNC torna tezgahi Taglama tezgahi Vargel tezgahi Honlama tezgahi
CNC freze tezgahi Matkap tezgahi Planya tezgahi Broslama tezgahlari

(CNC isleme merkez Esnek imalat sis.

Elektro ve Tel Erozyon

3.KAYNAK TEKNIiGI (4 is Gini)

Oksi-Asetilen Kaynagi

Tozalt1 Kaynagi

MIG Kaynagi

Nokta Kaynagi

Elektrik Ark Kaynag:

TIG Kaynagi

MAG Kaynagi

Siirtiinme kaynagi

4.TALASSIZ IMALAT (6 Is Giinil)

D6vme-basma Kalipla kesme-delme Sivama Pres ve sahmerdanlar
Haddeleme Derin ¢cekme Boru imalati Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Bilkme Tel cekme sekillendirilmesi

5.DOKUM TEKNIGI (6 Is Giinii)
Kum kaliba dokiim Basingli dokiim Savurma dokim Seramik kaliba dokiim
Kokil kaliba dokiim Surekli dokim

Hassas dokim

URETILEN URUNLERIN iSIMLERI:

IS YERININ AiT OLDUGU SANAYIi SEKTORU

Dokim Tesisleri

Otomotiv Sanayi

Motor Fabrikalari

Makine Imalat

Kalip Sanayi

Takim Tezgahlar1 Uretimi

Otomotiv Yan Sanayi

Hafif Metal Sanayi

Petrol Rafinerileri

Seker Fabrikalari

Cimento Fabrikalart

Demir-Celik Ure.

Cam Sanayi

Bakur iiretim Tesisleri

Cinko-kursun Uretimi

Elektronik Sanayi

Plastik Sanayii

Kablo Uretim Tesisleri

Krom-Manyezit

Elektrikli Ev Aletleri

Toplam Personel Sayisi |

| Toplam Miihendis Sayisi |

| Makine Miihendisi Say1s1 |

Haftalik caligma is giinii sayis1 : [15 isglinii 116 15 glinii [17 is giinii
(115 yerimiz cumartesi tam aciktir. (115 yerimiz cumartesi ........ saat siire ile ac¢iktir.
Is Yerinde en cok uygulanan imalat teknolojisi:

[1Talagh Imalat "/ Kaynak Teknigi [ Talagsiz Imalat 1 Dokiim Teknigi
IS YERININ ADI-ADRESI: IS YERI YETKILISININ
Adi-Soyadt : Tarih
Unvan: o
Imza: Isyerinin Miihrii
Staj Komisyonunun Karari
Buis yeri 1.stajicgin ...... i giinii staj yapmaya uygundur.OJ Uygun DegildirO

Komisyon Uyesinin Adi-Soyadi: Imza:

NOT: (a)Oryantasyon, Talasli imalat, Kaynak Teknigi ve Talagsiz Imalat konular1 zorunludur.

(b)is yerinde dokiim teknigi yok ise Talash imalat, Kaynak Teknigi ve Talagsiz Imalat konular1 2 ser giin fazla
yapilacaktir.
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STAJ ESASLARI

1.Staj defteri mavi murekkepli kalemle yazilacaktir.

2.Staj Sicil Formu ve Staj Defterinin Boliim Staj Esaslarinda belirtilen tarih araliginda Boliim
Baskanligina teslim edilmesi ve Staj defterinin sayfalarinin onaylanmis olmasi stajlarin
degerlendirilebilmesinin 6n sartlar1 olup, belirtilen hususlara uyulmamasi durumunda staj
degerlendirilmesi yapilmayacaktir.

3.Staj defterleri stajyerin orijinal bir eseri olmalidir. Bir baskasinin staj calismalarini az veya ¢ok
ihtiva etmemelidir. Birbirine buyik oranda benzeyen, bir baska staj defterinden kopya edildigi
izlenimi uyandiran staj defterleri reddedilir.

4.Staj defteri ve belgelerinin incelenmesi sonucunda tahribat yapan veya staj yerine devam etmedigi
halde staj defteri diizenleyip teslim ettigi belirlenen 6grenciler hakkinda, Yiiksek Ogretim Kurumlari
Ogrenci Disiplin Yonetmeligi ¢cercevesinde sorusturma agilir.

5.Staj defteri staj uygulamalar1 ve teorik olmak iizere iki boliimden meydana gelir. Teorik bilgiler
EKTE verilecektir.

6.Her staj is giinii i¢in en az 4 sayfa islenecektir. Bu dort sayfanin {i¢ sayfasi sdzel bir sayfasi teknik
resim olacaktir.
7.Tum teknik resimler kursun kalemle cizilmelidir. Aksi taktirde stajlar iptal edilir.

8.Isteyen stajyer elle ¢izdigi teknik resimlerin bilgisayar cizimini de deftere koyabilir. Fotokopi ve
tarama resimler kabul edilmez.

9.1s yerinde olsun veya olmasin EKTE belirtilen tiim konularin tamami hakkinda genel teorik bilgi
verilecektir.

10.Teorik bilgilerin 2/3’i sozel ve 1/3°1 sekillerden meydana gelecektir. Temel prensiplere ait basit
sekiller bilgisayarda cizilecektir. Fotokopi ve tarama resimler kullanilabilir.

11.Yaz ve ara donemlerde stajin1 tamamlayan tiim 6grencilerin miilakat sinavina girmesi zorunludur.
Miilakat sinavina girmeyen 0grenci staj1 iptal edilir.

12.Miilakat sinavda staj ¢alismalar1 hakkinda Powerpoint formatinda bir sunum yapmak zorunludur.
Sunum yapmayan Ogrencinin staji iptal edilir.

13.Miilakat sinavlar her 6gretim y1li giiz doneminde staj komisyonunun ilan ettigi tarihte yapilir.

14.Yurt igi ve yurt disina gidecek dgrenciler miilakat sinavlarina durumlarini belgeledikleri taktirde
daha erken veya sonra miilakat sinava girebilirler. Bunun disinda herhangi bir baska mazereti sebebi
ile miilakat sinavina giremeyen 6grenciler mazeretlerini belgelemek sart1 ile yeniden miilakat sinava
almabilirler.

]
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STAJ UYGULAMALARI

(Her is giinii i¢in minimu 4 sayfa islenecektir)

NOT:

1.Bu bolimde verilen konulara uygun yapilan pratik ¢alismalar anlatilacaktir.

2.Yapilan galigmalar makine miihendisi tarafindan onaylanacak ve isletmenin resmi
mihrii ile onaylanacaktir.

3.Her staj i1 giinii i¢in en az 4 sayfa yazilacaktir. Bu 4 sayfanin 3 sayfas1 yazi ve 1
sayfasi teknik resim olacaktir.

4.Staj gunlikleri mavi murekkepli kalem kullanilarak tek satirda yazilacaktir.

5.TUm teknik resimler kursun kalem kullamilarak cizilecektir. Aksi taktirde stajlar

iptal edilir.
6.1steyen stajyer elle ¢izdigi teknik resimlerin Bilgisayar ile ¢izimini ekte verebilir

7.Fotokopi ve tarama resimler kabul edilmez.

DIKKAT !!!
Staj uygulamalar: boliimlerinin hicbirinde
kesinlikle teorik bilgi olmayacak.
Aksi taktirde staj iptal edilir.
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ORYANTASYON
(2 1S GUND)

BOLUM 1
ORYANTASYON

ORYANTASYON KONULARI

1.1s yerinde Gretilen trtinlerin listesi

2.0s yerinin tarihgesi. Is yerinin faaliyet alanlar1 . Is yerinin yerlesim plani,
organizasyon yapisi ve birimlerin gorevleri.

2.Toplam is¢i, idari personel ve teknik personel sayilari. Is yerinde ¢alisan makine
muhendislerinin sayilari, isimleri, mezun olduklari iniversiteler ve mezuniyet tarihleri.

3.1dareci, miihendis, tekniker, teknisyen ve iscilerin gdérevleri. Kurulusun bir
muhendisten beklentileri.

4.1s yeri giivenligi egitimi.

5.Hammadde veya yari-mamil bir Urliniin nihai tiriine doniisiinceye kadar is yeri
icinde gecirdigi iiretim ve kalite kontrol islemleri ve is akis1 semasi.

6.1sletmede uygulanan bakim teknolojileri ve hizmetleri

7.1s yerinde uygulanan imalat teknolojilerinin ve 6lgme tekniklerinin belirlenmesi
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TALASLI IMALAT
(8 IS GUNUD)

BOLUM

2

TALASLI IMALAT UYGULAMALARI

iS YERINDE VAR OLAN TALASLI iIMALAT TEZGAHLARINI iSARETLEYIN
Klasik torna tezgahi Klasik freze tezgahi Borvek tezgahi Lepleme tezgahi
CNC torna tezgahi Taslama tezgahi Vargel tezgahi Honlama tezgahi
CNC freze tezgahi Matkap tezgahi Planya tezgahi Broslama tezgahlari
CNC isleme merkez Esnek imalat sis. Elektro ve Tel Erozyon

TORNALAMA KONULAR (Asagidaki konular ¢alisilacak)

FREZEME KONULARI
(Asagidaki konular galigilacak)

1.Torna tezgahinda ¢aligma kurallari, emniyet kurallar ve is giivenlik tedbirleri

2. Is yerindeki torna tezgahlarimn gesitleri, sayilari,

3.Is yerinde tornalama ile iiretilen parca tiirleri ve sayilar. Mamul parca ve
malzemesi hakkinda bilgi.Parganin montaj resmi iizerindeki yeri. Pargamin kursun
kalemle teknik resminin ¢izilmesi. CNC programlarini hazirlama.

4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Tornalama planlamasi ve islemlerin akis
semasinin gizilmesi,

5.Torna kalemlerinin agilarinin se¢ilmesi ve bilenmesi.

7.Punta deliginin yerinin belirlenmesi, markalama teknikleri ve punta deliginin
agilmasi.

8.Tornalamada dlgme ve kontrol

9.Stajerin tornalama uygulamalar1 (D1s silindirik boyuna tornalama uygulamalari,
kademeli tornalama islemler, alin tornalama islemleri, I¢ silindirik boyuna tornalama ,
deliklere fatura agmak , delik icine kanal agmak. , Delme, kesme, delik biyitme,
malafada tornalama, kose yuvarlatma ve havsa agma. Konik tornalama, tornalama ile
kalem, kilavuz ve pafta ile vida agmak, pah kirma, kenar yuvarlatma, kanal agmak,
capak alma.Tornada tirtil ¢ekme, profil ve kagik merkezli parcalarin tornalanmasi,

1.Freze tezgahinda ¢aligma kurallari, emniyet kurallar ve is
glivenlik tedbirleri

2. Is yerindeki freze tezgahlarinin gesitleri, sayilari

3.5 yerinde frezeleme ile {iretilen parga tiirleri ve sayilari.

4.Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin
montaj resmi uzerindeki yeri. Parganmn kursun kalemle elle
teknik resminin ¢izilmesi. CNC programlarini hazirlama.

5.isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Frezeleme
planlamasi ve islemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

6.Frezelemede 6lgme ve kontrol.

7.Stajerin frezeleme uygulamalart (Silindirik cevresel  ve
alin freze islemleri, disk freze ile acilan kademeli yiizeyler,
kanallar, T kanallar, ¢ift agili freze ile agilan V kanali , sapl
parmak freze ile islenen dar yiizeylerde faturalar, 6zel cepler
6zel yuvalar, kama kanallari, disli ve vida agmak, kesme, form
frezeleme)

8.Pargalarin imalat  sdresinin

maliyet  hesaplari,

tornada rayba cekmek, yay sarmak.
10.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siresinin belirlenmesi.

belirlenmesi.

MATKAPLAMA KONULARI(Asagidaki konular
caligilacak)

VARGELLEME (is pargas: sabit, takim gidip gelme hareketi yapar)

1.Matkap tezgahinda ¢alisma kurallari, emniyet kurallarn ve is giivenlik
tedbirleri

2.. Is yerindeki matkap tezgahlarinin gesitleri, sayilari,

3.Is yerinde matkaplama ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari.

4.Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi
tizerindeki yeri. Parganin elle teknik resminin ¢izilmesi.

5. Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Matkaplama planlamas1 ve
islemlerin akis semasinin gizilmesi.

6.Matkaplar agilarinin segilmesi ve bilenmesi, matkaplarin korunmasi

7.Matkapla delmede 6lcme ve kontrol

8.Stajerin matkaplama uygulamalar (Dolu parcayr delmek , helisel
matkapla delik genisletmek, tek agizhi takimla borverk tezgahinda delik
genisletmek, genisletme matkapr ile delik genisletmek, havsa agma,
raybalamak, vida agma, kor delik agmak)

9.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat stresinin belirlenmesi.

1.Vargel tezgahinda calisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.Is yerindeki vargel tezgahlarmin cesitleri, sayilari,

3.Is yerinde vargelleme ile iiretilen parga tiirleri ve sayilar1.

4.Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi
iizerindeki yeri. Parcanin elle teknik resminin ¢izilmesi. Vargelleme
planlamasi ve iglemlerin akis semasinim ¢izilmesi.

5.Vargel kalemi gesitleri, takim se¢imi ve takim malzemeleri.

6.Vargel kalemlerinin agilarinin segilmesi ve bilenmesi

7.Vargellemede 6lgme ve kontrol

8.Stajerin yatay vargelleme uygulamalart (Diiz yiizeyler, egik yiizeyler,
kademeli yiizeyler, dis ve i¢ kirlangi¢ kuyruklari, V profilli yiizeyler, T
kanallar, yiizeyler aras1 kanallar, profilli ylizeyler, yiizey yuvarlamalari

9.Stajerin diisey vargelleme uygulamalart (Kama kanallari , ¢okgen
delikler, koseleri yuvarlatilmis dikdortgen delikler, i¢ disli carklar

10. Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siresinin belirlenmesi

PLANYAMA (Taklm sabit, is parcas1 gidip gelme hareketi yapar)

TASLAMA KONULARI

1.Planya tezgahinda ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.Is yerindeki planya tezgahlarinin gesitleri, sayilari

3.Is yerinde planyama ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari.

4 Mamul par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin montaj resmi
tizerindeki yeri. Parcanin elle teknik resminin ¢izilmesi.

5. Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Planyalamada planlama ve
islemlerin akis semasinin ¢izilmesi.

6. Planya kalemlerinin agilarmin segilmesi ve bilenmesi

7.Planya tezgahlarinda parca baglama teknikleri

8. Planyalamada 6l¢me ve kontrol

9.Stajyerin planyama uygulamalar1 (Diiz yiizeyler, egik yiizeyler,
kademeli yiizeyler, dis ve i¢ kirlangi¢ kuyruklari, V profilli yiizeyler, T
kanallar, yiizeyler arasi kanallar, profilli yiizeyler, yilizey yuvarlamalari ,
kama kanallart , ¢okgen delikler, koseleri yuvarlatilmis dikdortgen
delikler, i¢ disli carklar)

10.Pargalarin maliyet hesaplari, imalat stresinin belirlenmesi.

1.Taslama tezgahinda ¢aligma kurallari, emniyet kurallar1 ve ig giivenlik
tedbirleri

2. Is yerindeki taglama tezgahlarinin gesitleri, sayilari,

5.Is yerinde taslama ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari. Mamul parga ve
malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi tizerindeki yeri. Parcanin
elle teknik resminin cizilmesi.

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Taglama planlamasi ve islemlerin
akis semasinin ¢izilmesi,

6.Tas gesitleri, tag se¢cimi ve tag malzemeleri tasglarin 6zellikleri , tagin
segilmesi ve bilenmesi, tagin baglanmasini saglayan araglar ve gorevleri,
taglarin dengelenmesi, kesme sivilari

8.Taglama O6lgme ve kontrol

9.Stajyerin taslama uygulamalari (Diizlemsel ¢evresel taglama, alin
taglama, disg silindirik puntali taglama, dis silindirik puntasiz taglama, i¢
silindirik taglama , vida taglama)

10.Isyerinde varsa broslama, lepleme, honlama, 6zel delik delme tezgahlari
Ve isleme metotlarinin incelenmesi.

11. Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi.
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KAYNAK TEKNIGI
(6 1s Giini)

BOLUM 3
KAYNAK TEKNIGIi UYGULAMALARI

IS YERINDE VAR OLAN KAYNAK TEKNIKLERINI ASAGIDA iISARETLEYIN

Oksi-Asetilen Kaynagi Tozalt1 Kaynagi

MIG Kaynag1 Nokta Kaynagi

Elektrik Ark Kaynag1

TIG Kaynagi

MAG Kaynagi Stirtiinme kaynagi

OKSI-ASETILEN KAYNAGI KONULARI

ORTULU ELEKTROTLA ARK KAYNAGI

1.Kaynakhanede ¢alisma kurallari, emniyet kurallari ve is
guvenlik tedbirleri

4.1s yerinde oksi-asetilen kaynag: ile iiretilen parca tiirleri ve
sayilar. Kaynakli par¢a ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin
montaj resmi Uzerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parganin
teknik resminin elle cizilmesi.

3.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin
akis semasinin ¢izilmesi

4 Stajerin  kaynak uygulamalari. Kaynagi yapmadan once
pargalarm  kaynaga hazirlanmast  (On  temizlik. Boyut
toleranslarinin belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi.
Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarinin alistirilmasi. Kaynak
arahgmin belirlenmesi. Ince saclarda kenarlarm biikiilmesi.
Bindirme kaynaginda bindirme genisliginin belirlenmesi).
Kaynakta 6lgme ve kontrol teknikleri.

5.0ksi-asetilen kaynaginin yapilisinda 6n hazirliklar (Parcgalarin
puntalanmasi. Ufleg mesafesinin ayarlanmasi. Kaynak telinin
secimi. Kaynak pastasinin segimi ve kullanimi. Ufleg segimi.
Tel ve iiflece a1 verilmesi. Ufleg+kaynak telinin istenilen
dogrultuda hareketi. Dikis sonunda iiflecin uzaklagtirilmasi.
Bitmis bir telin yeni tele eklenmesi. Kaynak sonunda iiflecin
sondirilmesi)

6.0ksi-Asetilen kaynaginin uygulanmasi (Saga kaynak. Sola
kaynak). Oksi-asetilen kaynaginda kaynak pozisyonu (Yatay
pozisyonda kaynak. Dik veya diisey pozisyonda kaynak. Yan
veya kornis pozisyonunda kaynak. Tavan pozisyonunda kaynak.)

7.Kaynakli pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri i¢in
kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite
kontrol teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi.

1.Kaynakhanede c¢aligma kurallari, emniyet kurallart ve is
guvenlik tedbirleri

2.Isletmede bulunan ark kaynagi elemanlari ve sayilari

3.[s yerinde ark kaynagi ile fiiretilen parga tiirleri ve sayilari.
Kaynakli parca ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj
resmi {izerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parcanin elle
teknik resminin gizilmesi.

4 Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin
akig semasinin ¢izilmesi

5.Stajerin kaynak uygulamalari. Kaynag yapmadan once
parcalarin  kaynaga hazirlanmast  (On temizlik. Boyut
toleranslarinin belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi.
Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarinin aligtirilmasi. Kaynak
araligmm  belirlenmesi. Bindirme kaynaginda  bindirme
genisliginin belirlenmesi). Kaynakta élgme ve kontrol teknikleri.

6.Ark kaynaginda on hazirhklar (Parcalarin puntalanmasi.
Kaynak elektrodunun seg¢imi.). Elektrotun yakilmasi (Elektrotun
is parcasina vurulmasi. Kaynak ile kapanacak alana elektrotun
ucunu siirtmek). Ark kaynaginin uygulanmasi (Saga kaynak. Sola
kaynak). Kaynak pozisyonu (Yatay pozisyonda kaynak. Dik veya
diisey pozisyonda kaynak. Yan veya kornis pozisyonunda kaynak.
Tavan pozisyonunda kaynak.) . Elektrota hareket vermeden dikis
¢ekmek . Elektrota hareket vererek dikis ¢gekmek

7.Kaynakli parcalarin temizlenmesi, temizleme islemleri icin
kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite
kontrol teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi.

GAZALTI ARK KAYNAGI (TiG-MiG-MAG) KONULARI

1.Kaynakhanede calisma kurallar1, emniyet kurallar: ve is glivenlik tedbirleri.

2.Isletmede bulunan gazalti kaynagi elemanlar1 ve sayilari

3.Is yerinde TIG-MIG-MAG kaynag ile fiiretilen parga tiirleri ve sayilari. Kaynakli parga ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin
montaj resmi tizerindeki yeri. Kaynakla birlestirilecek parganin elle teknik resminin ¢izilmesi.

4.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kaynak islemlerinin akis semasinin ¢izilmesi.

5.Stajerin kaynak uygulamalari. Kaynag1 yapmadan 6nce parcalarin kaynaga hazirlanmasi (On temizlik. Boyut toleranslarinin
belirlenmesi. Kaynak konumunun belirlenmesi. Kaynak agzinin agilmasi. Profil kenarlarinin alistirilmasi. Kaynak araliginin
belirlenmesi. Bindirme kaynaginda bindirme genisliginin belirlenmesi). Kaynakta élgme ve kontrol teknikleri.

6.TIG-MIG-MAG kaynaginda 6n hazirhklar (Parcalarin puntalanmasi. Kaynak telinin segimi.). Elektrotun yakilmasi. Kaynaginin
uygulanmasi (Saga kaynak. Sola kaynak). Kaynak pozisyonu (Yatay pozisyonda kaynak. Dik veya diisey pozisyonda kaynak. Yan veya
kornis pozisyonunda kaynak. Tavan pozisyonunda kaynak.) . Dikis ¢ekmek .
7.Kaynakli pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri i¢in kullanilan alet, makine vs. Kaynak hatalar1 ve tahribatsiz kalite kontrol
teknikleri. Kaynakli pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi. Kaynakli par¢aya uygulanacak talagh imalat islemleri

ve 1s1l iglemler
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TALASSIZ IMALAT
(8 Is Giinil)

BOLUM 4
TALASSIZ IMALAT UYGULAMALARI

iS YERINDE VAR OLAN TALASSIZ IMALAT TEKNIKLERINI ASAGIDA ISARETLEYIN

DoOvme-basma Kalipla kesme-delme

Sivama Pres ve sahmerdanlar

Haddeleme Derin cekme Boru imalati Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Bikme Tel cekme sekillendirilmesi
DOVME-BASMA KONULARI HADDELEME

1.Isyerinde galisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan dévme tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarn sayilari,

3.Is yerinde dévme iiretilen parca tiirleri ve sayilar1. Doviilecek parca ve
malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi iizerindeki yeri. Dovme
pargasi ve dovme kalibnin CAD-CAM sisteminde ve elle teknik resminin
¢izilmesi ve imalatinin CNC programi. Dévmede Olgme ve kontrol
teknikleri.

4. [syeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Dévme isleminin akis semasi.

5.Doviilmiis  pargalarin  temizlenmesi, c¢apalarin  temizlenmesi,
temizleme islemleri i¢in kullanilan alet, makine ve diger tesisler. Pargaya
uygulanan 1s1l islemler. Dovme hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri.
Dovme pargalarin maliyet hesaplart , imalat slresinin belirlenmesi.
Dovme parcaya uygulanacak talash imalat islemleri ve 1s1l islemler.

1.Isyerinde galisma kurallar1, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.1 yerinde bulunan hadde tesisinde bulunan makine ve donammlar ve
bunlarin sayilari, teknik ozellikleri ve ¢alisma prensipleri. Tav Ocaklar
(Kat1, siv1 ve gaz yakitla yada elektrikle galisan firmlar). Olgme takimlart
ve yardimci takimlar (Sablon, mastar, 6lgme kancasi, 6lgme araglari ve
sicaklik 6lgiim cihazlari. Is parcasini tutma ve tasima geregleri, gesitli
kiskag, kanca, aski ve sepetler.)

3.Is yerinde hadde ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari. Haddelenecek
pargalar ve malzemesi hakkinda bilgi. Parganin montaj resmi tizerindeki
yeri. Hadde ile Uretilecek mamalin ve merdane sisteminin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC programi.
Haddelemede 6lgme ve kontrol teknikleri

4.1syeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Haddeme
semasl.

5.Haddelenmis pargalarin temizlenmesi, diizeltilmesi ve bu islemleri
icin kullanilan alet, makine ve diger tesisler. Pargaya uygulanan 1sil
islemler. Haddeleme hatalart ve kalite kontrol teknikleri. Haddelenen
pargalarin maliyet hesaplar1 , imalat slresinin belirlenmesi. Hadde
iriinlerine pargaya uygulanacak 1sil iglemler.

isleminin akis

EKSTRUZYON

SIVAMA TEKNIGi

1.Isyerinde ¢alisma kurallar1, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan ektiizyon tesisinde bulunan makine ve donanimlar
ve bunlarin sayilari,

3.Is yerinde ektriizyon ile iiretilen parga tiirleri ve sayilari. Uretilecek
parca ve malzemesi hakkinda bilgi. Par¢anin montaj resmi iizerindeki yeri.
Uretilecek parcasi ve ektriizyon kalibmin CAD-CAM sisteminde teknik
resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC programi. Ektriizyonda o6lgme ve
kontrol teknikleri

4 fsyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Ektriizyon
semasl.

5.Uretilen pargalarin temizlenmesi, temizleme islemleri igin kullanilan
alet, makine ve diger tesisler. Par¢aya uygulanan 1s1l islemler. Ektriizyon
hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Pargalarin maliyet hesaplari , imalat
stiresinin belirlenmesi. Parcaya uygulanacak talash imalat iglemleri ve 1s1l
islemler

isleminin akis

1.Isyerinde calisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan s1vama tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve galigma prensipleri .

3.S1vama ile sekillendirilen metaller ve alagimlari. Is yerinde sivama ile
Uretilen parga tiirleri ve sayilari. Uretilecek parga ve malzemesi hakkinda
bilgi. Parcanin montaj resmi iizerindeki yeri. Uretilecek parganin ve
modelinin CAD-CAM sisteminde ve elle teknik resminin cizilmesi ve
imalatinin CNC programi. Sivamada 6lgme ve kontrol teknikleri.

4.isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Sivama kademelerinin
belirlenmesi. Sivama isleminin akis semasi.

5.Uretilen parcalarin temizlenmesi, temizleme islemleri igin kullanilan
alet, makine ve diger tesisler. Parcaya uygulanan 1sil islemler. Sivama
hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Pargalarin maliyet hesaplari, imalat
stiresinin belirlenmesi. Parcaya uygulanacak talagl imalat iglemleri ve 1s1l
islemler

BORU URETIMi KONULARI

1.isyerinde ¢alisma kurallar1, emniyet kurallari ve is giivenlik tedbirleri

2 Borularm siniflandirilmast (Dékme borular. Cekme borular. Hadde borular. Basma ve ¢ekme borular). Dikisli borular (Alin kaynakli borular.
Bindirme kaynakli borular. Patent kaynakli borular. Sert lehimli borular. Yumusak lehimli borular. Kenetli borular. Per¢inli borular). Dikissiz borular

3.Dikisli boru tiretim teknikleri (D6kmek. Basmak ve ¢ekmek. Cekmek. Perginlemek. Kaynak etmek Lehimlemek. Haddelemek. Kenetlemek.
Elektroliz yoluyla. A¢ik dikissiz kivirmak. Bindirme kaynakli boru iretimi. Spiral kaynakli boru yapim metodu. Elektrik direng kaynagi metodu ile boru
yapimi). Dikissiz boru iiretim teknikleri ( Mannesman teknigi. Erhard metodu)

4.Boru malzemeleri (Font, ¢inko, ¢imento, demir, kalay, kauguk, ¢elik, kursun, amyant, bakir aluminyum, keten, pring, agag, lastik, bronz, Kil,

plastik)

515 yerinde bulunan boru iiretim tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve galisma prensipleri . Boru tiretim
tezgahlar (Eksantrik hadde tezgahi. Boru ¢ekme tezgahi. Boru itme tezgahi. Haddele sistemi), kaliplari, 1s1l islemler. Testere ve makaslar gibi yardimci
makineler. Tav Ocaklari (Kati, stvi ve gaz yakitla yada elektrikle calisan firmlar). Olgme takimlar1 ve yardimei takimlar (Sablon, mastar, 6l¢me kancast,
odlgme araglari ve sicaklik dlgiim cihazlari. Is parcasini tutma ve tasima geregleri, gesitli kiskag, kanca, aski ve sepetler.).

6.Saclarm kesilmesi, sekillendirilmesi, sekillendirme sirasinda yapilan temizlik, kullanilan yaglar v.s. Is yerinde fiiretilen boru tiirleri ve sayilari.
Uretilecek boru ve malzemesi hakkinda bilgi. Parcanin montaj resmi tizerindeki yeri. Uretilecek parcanin CAD-CAM sisteminde teknik resminin
gizilmesi ve imalatinin CNC programi. Boru iiretiminde 6lgme ve kontrol teknikleri

7.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Boru iiretim islemlerinin belirlenmesi. Boru iiretiminin akis semast.

8.Uretilen pargalarin temizlenmesi, galvanizleme, boyama vs yiizey islemleri ile temizleme islemleri i¢in kullanilan alet, makine ve diger tesisler.
Pargaya uUygulanan 1sil iglemler.imalat hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Pargalarin maliyet hesaplari, imalat siiresinin belirlenmesi. Pargaya

uygulanacak talash imalat iglemleri ve 1s1l islemler.
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TALASSIZ IMALAT

CUBUK VE TEL CEKME

SACLARIN KESME-DELME ISLEMLERI

1.Isyerinde calisma kurallari,
kurallar ve is giivenlik tedbirleri

2.Cekme islemleri (Sicak ve soguk c¢ekme.
Dikissiz borular1 ¢ekme.).

3.Is yerinde bulunan gubuk ve tel iiretim
tesisinde bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari,

4.Cubuk ve telleri kesilmesi,
sekillendirilmesi, sekillendirme sirasinda
yapilan temizlik, kullanilan yaglar v.s. Is
yerinde  (retilen ¢ekme dranleri tdrleri ve
sayilar1. Uretilecek cubuk ve tel malzemesi
hakkinda  bilgi. Cekme kaliplarmin  ve
madrelerin  montaj resmi (zerindeki yeri.
Merdane, kalip ve mandrelin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin cizilmesi ve
imalatinin CNC programi. Cekme isleminde
6lcme ve kontrol teknikleri

6.0syeri yerlesim diizeninin belirlenmesi.
Cekme islemlerinin  belirlenmesi.  Cekme
islemlerinin akis semast.

7.Uretilen pargalarin temizlenmesi,
galvanizleme, boyama vs yiizey islemleri ile
temizleme iglemleri i¢in kullanilan alet, makine
ve diger tesisler. Pargaya uygulanan 1sil
islemler.Parcalarin maliyet hesaplari, imalat
suresinin belirlenmesi.

emniyet

l.Isyerinde calisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is giivenlik
tedbirleri

2.Kesme-delme islemleri (Kapali kesme. Acik kesme. Serit malzeme
ve serit malzemeden parcalanin dogrudan kesilmesi. Giyotin
makaslariyla kesme. Kaliplarla artiksiz kesip ayirma. Ayirma
zimbalartyla kesip ayirma. Kesme zimbalartyla delme.Koparma
zimbalartyla delme. Koparma kaliplama. Delme ve bicimlendirme
kaliplama. Centik acma. Kesip diizeltme.Traglama. Kesme makarasi
ile serit kesme. Giyotin makaslar ile parga kesimi . Kaliplarla artiksiz
kesip ayirma

3.Is yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve bunlarin
sayilar1, teknik &zellikleri ve ¢aligma prensipleri :

4.Saclarin  kesilmesi, temizlik v.s. s yerinde {iretilen kesme-delme
{iriin tiirleri ve sayilar1. Uretilecek parcamn malzemesi hakkinda bilgi.
Kesme-delme kaliplarinin ve elemanlarinin montaj resmi iizerindeki
yeri. Uretilecek parcalarin ve kaliplarn CAD-CAM sisteminde teknik
resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC programi. Kesme-delme
isleminde 6lgme ve kontrol teknikleri

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Kesme-delme islemlerinin
belirlenmesi. Kesme-delme islemlerinin akis semasi.

6.Kalip malzemesi se¢imi. Kaliplarin saklanmasi, bakimi. Kaliplarin
imalat asamalari, uygulanan 1sil iglemler ve imalatinda kullanilan
imalat teknikleri (Dokiim, talagh imalat, elektro-erozyon vs).

7. Mamiil parca ve kalip pargalarina uygulanan 1s1l islemler. Mamiil
parga ve kalip pargalarinin maliyet hesaplari, imalat stiresinin
belirlenmesi

SAC CEKME

SAC BUKME

1.Isyerinde
guvenlik tedbirleri

2.1s yerinde bulunan bulunan makine ve donamimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢aligsma prensipleri

3.Saglarmn  kesilmesi, temizlik v.s. Is yerinde

cekme fiiriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek par¢anin
kaliplarinin ~ ve

malzemesi hakkinda bilgi. Cekme
elemanlariin montaj resmi iizerindeki yeri.
4.Uretilecek parcalarm ve kaliplarin

programi.
5.Cekme isleminde 6lgme ve kontrol teknikleri

6. Tlkel parcanin hesaplanmasi ve CAD-CAM ‘de gizilmesi.

7.0syeri yerlesim diizeninin  belirlenmesi.
islemlerinin belirlenmesi ve akis semasi.

8.Mamiil parca ve kalip parcalarinin maliyet hesaplari,

imalat siiresinin belirlenmesi

caligma kurallari, emniyet kurallar1 ve is

CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC

1.Isyerinde ¢alisma kurallari, emniyet kurallar1 ve is
guvenlik tedbirleri

3.1s yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve
bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢aligsma prensipleri

7.Saglarin  kesilmesi, temizlik v.s. Is yerinde iiretilen
bilkme Uriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek parcanin
malzemesi hakkinda bilgi. Biikme kaliplarinin  ve
elemanlarinin montaj resmi iizerindeki yeri.

Uretilecek  pargalarin  ve kaliplarin CAD-CAM
sisteminde teknik resminin ¢izilmesi ve imalatinin CNC
programi.

Biikme isleminde 6lgme ve kontrol teknikleri.

9.0syeri yerlesim diizeninin  belirlenmesi.
islemlerinin belirlenmesi ve akis semasi.

10.Kalip malzemesi se¢imi.Kaliplarin imalat asamalari,
uygulanan 1s1l iglemler ve imalatinda kullanilan imalat
teknikleri (DOkUm, talasli imalat, elektro-erozyon vs).

11. Mamiil parca ve kalip pargalarinin maliyet hesaplari,
imalat siiresinin belirlenmesi

uretilen

Biikme
Cekme

PLASTIK MALZEMELERIN SEKILLENDIRILMESI

1.Plastik sanayiinde ¢aligma kurallar1, emniyet kurallar1 ve is giivenlik tedbirleri

2.Is yerinde bulunan bulunan makine ve donanimlar ve bunlarin sayilari, teknik 6zellikleri ve ¢alisma prensipleri

3.Isletmede uygulanan sekillendirme tekniginin belirlenmesi

4. 1s yerinde fiiretilen iiriin tiirleri ve sayilari. Uretilecek parganin malzemesi hakkinda bilgi. Kalip ve elemanlarinin
montaj resmi iizerindeki yeri. Uretilecek parcalarmn ve kaliplarn  CAD-CAM sisteminde teknik resminin gizilmesi ve
imalatinin CNC programi. Plastiklerin sekillendirilmesi isleminde dl¢gme ve kontrol teknikleri

5.Isyeri yerlesim diizeninin belirlenmesi. Sekillendirme islemlerinin belirlenmesi ve akis semas.

6.Sekillendirme hatalar1 ve kalite kontrol teknikleri. Mamiil parca ve kalip parcalarinin maliyet hesaplari, imalat

suresinin belirlenmesi.
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TASARIM VE IMALAT ASAMALARI

BOLUM 5
URETILEN URUNUN TASARIM VE
IMALAT ASAMALARI

(Isletme iiretilen bir Griin incelenecek)
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EKLER

TEORIK BILGILER

(BU BOLUM ONAYLANMAYACAKTIR)

Bu boliimde asagida tabloda verilen konular1 hakkinda
genel teorik bilgiler verilecektir,

1.ORYANTASYON
Is Giivenligi Uretim Planlama Kalite Kontrol Bakim-Onarim
CAD/CAM Maliyet Analizi CNC Programlama Stok kontrol
2.TALASLI IMALAT
Klasik torna tezgahi Klasik freze tezgahi Borvek tezgahi Lepleme tezgahi
CNC torna tezgahi Taglama tezgahi Vargel tezgahi Honlama tezgahi
CNC freze tezgahi Matkap tezgahi Planya tezgahi Broglama tezgahlari
CNC isleme merkez Esnek imalat sis. Elektro ve Tel
Erozyon
3.KAYNAK TEKNIGI
Oksi-Asetilen Tozalt1 Kaynagi MIG Kaynagi Nokta Kaynagi
Kaynagi
Elektrik Ark Kaynagi TIG Kaynag MAG Kaynagi Siirtlinme kaynagi
4. TALASSIZ IMALAT
DOvme-basma Kalipla kesme-delme Sivama Pres ve sahmerdanlar
Haddeleme Derin cekme Boru imalati Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Bikme Tel cekme sekillendirilmesi
5.DOKUM TEKNIGI
Kum kaliba dokiim Basingl1 dokiim Savurma dokim Seramik kaliba
dokim

Kokil kaliba dokiim

Sirekli dékim

Hassas dokim

Yukarida verilen konular stajdan once hazirlanmah.

NOT:
Bu boliim asagida verilen boliim sirasina gore

mavi murekkepli kalem ile yazilacaktir.
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ORYANTASYON

BOLUM 1
ORYANTASYON

(Mavi mirekkepli kalemle 5 sayfa yazilacak)

1.ORYANTASYON

Is Giivenligi

Uretim Planlama Kalite Kontrol

Bakim-Onarim

CAD/CAM

Maliyet Analizi CNC Programlama

Stok kontrol
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ORYANTASYON HAKKINDA TEORIK BILGI
Sayfa:106
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ORYANTASYON HAKKINDA TEORIK BILGI
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ORYANTASYON HAKKINDA TEORIK BILGI
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ORYANTASYON HAKKINDA TEORIK BILGI
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ORYANTASYON HAKKINDA TEORIK BILGI
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TALASLI IMALAT

BOLUM 2
TALASLI IMALA

T

TEORIK BILGILER

(Mavi murekkepli kalemle 5 sayfa yazilacak)

TALASLI IMALAT

Klasik torna tezgahi

Klasik freze tezgah1 | | Borvek tezgahi

Lepleme tezgahi

CNC torna tezgahi

Taglama tezgahi Vargel tezgahi

Honlama tezgahi

CNC freze tezgahi

Matkap tezgahi Planya tezgahi

Broglama tezgahlari

CNC isleme merkez

Esnek imalat sis.

Elektro ve Tel Erozyon
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TALASLI IMALAT HAKKINDA TEORIK BILGI
Sayfa:111
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TALASLI IMALAT HAKKINDA TEORIK BILGI
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TALASLI IMALAT HAKKINDA TEORIK BILGI
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TALASLI IMALAT HAKKINDA TEORIK BILGI
[Sayfa:114
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TALASLI IMALAT HAKKINDA TEORIK BILGI
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KAYNAK TEKNIGI

BOLUM 3
KAYNAK TEKNIGI
TEORIK BILGILER

(Mavi mirekkepli kalemle 5 sayfa yazilacak)

KAYNAK TEKNIGI
Oksi-Asetilen Kaynag Tozalti Kaynagi MIG Kaynagi Nokta Kaynagi
Elektrik Ark Kaynag: TIG Kaynagi MAG Kaynagi Siirtiinme kaynagi

—————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————
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KAYNAK HAKKINDA TEORIK BILGI
Sayfa:116
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KAYNAK HAKKINDA TEORIK BILGI
Sayfa:117
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KAYNAK HAKKINDA TEORIK BILGI
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KAYNAK HAKKINDA TEORIK BILGI
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TALASSIZ IMALAT

BOLUM 4
TEORIK BILGILER
TALASSIZ IMALAT

(Mavi mirekkepli kalemle 5 sayfa yazilacak)

TALASSIZ IMALAT
Dovme-basma Kalipla kesme-delme Sivama Pres ve sahmerdanlar
Haddeleme Derin cekme Boru imalati Plastik malzemelerin
Ekstriizyon Blkme Tel cekme sekillendirilmesi
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DOKUM TEKNIiGi

BOLUM 5
TEORIK BILGILER
DOKUM TEKNIGI

(Mavi murekkepli kalemle 10 sayfa yazilacak)

DOKUM TEKNIGI
Kum kaliba dokiim Basingli dokiim Savurma dokim Seramik kaliba dokiim
Kokil kaliba dokiim Surekli dokim Hassas dokim
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DOKUM HAKKINDA TEORIK BIiLGIi
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DOKUM HAKKINDA TEORIK BIiLGIi
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DOKUM HAKKINDA TEORIK BIiLGIi
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ISYERI DEGERLENDIRME ANKETI

(Ogrenci tarafindan staj sonunda doldurulacak ve staj defteri ile beraber teslim edilecektir.)

Sevgili Ogrenciler,

Bu anketin amaci egitimin niteligini siirekli ve sistemli bir bigimde gelistirmek i¢in goriislerinizden yararlanmaktir.
Yaptiginiz staji  asagidaki Slgiilere gore degerlendirmeniz istenmektedir. Degerlendirmenizin kendi kisisel gozlem ve
algilariniza dayaniyor olmasi bu verilerin gegerliligi ve giivenilirligi agisindan ¢ok 6nemlidir. Buradaki sorulara verdiginiz
cevaplar sizin stajinizin degerlendirilmesi sirasinda dikkate alinmayacaktir. Bu nedenle degerlendirmeniz esnasinda duygusal
olmayiniz ve arkadaglarimizla fikir aligveriginde bulunmayiniz.

Katkilariniz i¢in simdiden tesekkiir ederiz.
Makine Miihendisligi Boliimii Staj Komisyonu

OGRENCININ
Boliimii : Makine Miihendisligi Staj tiru : [1.Staj C11.Staj
Smift: 2. 3.0 4.[] 5.1 Ogretim Tiirii : [ LOgretim ) ILOgretim

Genel Akademik Not Ortalamas1 (GANO):
114.00-3.50 [13.49-3.00 112.99-2.50 [12.49-2.00 111.99-1.80 [11.79 ve alt1

IS YERININ ADI-ADRESI:

OGRENCIYE SORULAN ANKET SORULARI

1.Hangi grup stajim yaptimz?

Al staj [l B. 2.staj [
2.Yapilan stajin egitiminize katkisi nedir?
A.Muikemmel [ B.Iyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum O
3.Programa uygun staj yapilabildi mi?
A.Mikemmel O B.1yi [ C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
4.imalat yontemleri hakkinda ne oranda bilgi sahibi oldunuz?
A.Mikemmel [ B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
5.Fabrika organizasyonu ve yonetim planlama hakkinda ne oranda bilgi sahibi oldunuz?
A.Mikemmel [ B.Iyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
6.Uzerinde calisilan projelere aktif olarak katilabildiniz mi?
A.Mikemmel O B.1yi [ C.YeterliO D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
7.Staj sirasinda teorik bilgilerinizi ne oranda kullanabildiniz.
A.Mikemmel O B.Iyi C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
8.Kalite kontrol ve bakim teknigi konularinda fikir sahibi olabildiniz mi?
A.Mikemmel [ B.Iyi [ C.Yeterli ] D.Zayif [ E.Bilmiyorum (I
9.Mezuniyet sonrasi staj yaptiginiz isletmede gorev yapmayi ister misiniz?
A.Miikemmel B.lyi U C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
10. Yapilan bu tiir bir stajin 6grenciye ve firmaya yararh olmasi1 bakimindan siiresi ne olmahdir?
A.4 hafta [ B.6 hafta [] C.8 hafta [
11.1s yerinde is giivenligi ve egitimi var mm ?
A.Mikemmel O B.lyi O C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
12.Yaptiginiz staj size amac ve vizyon belirleme konusunda yardimci oldu mu?
A.Mikemmel [ B.lyi C.Yeterli D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
13.1s yeri stajim yaptign siire boyunca cok iyi bir egitim program diizenledi mi?
A.Mikemmel (I B.lyi C.Yeterli *J D.Zayif [ E.Bilmiyorum

14 Miihendislik bilgilerini uygulama firsati buldun mu?. Yaptigimiz staj size matematik, fen ve miihendislik
bilgilerini kullanma becerisi kazandirdi nm?.
A.Mikemmel [ B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
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ISYERIi DEGERLENDIRME ANKETI

(Ogrenci tarafindan staj sonunda doldurulacak ve staj defteri ile beraber teslim edilecektir.)

15.1s yerinde staj yaptigin siire boyunca deney yapabilme ve elde edilen sonuclari degerlendirme firsati buldun mu?
A.Mikemmel O B.lyi [l C.YeterliO D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

16.Takim iiyesi olarak cahsma yetenegini gelistirmede faydalh oldu mu? Yaptidimz staj size ¢ok disiplinli takim
calismasi yiiriitme becerisi kazandirdi mi?

A.Mikemmel (] B.Iyi [ C.Yeterli ] D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
17.Miihendislik uygulamalarinda kullamilan gelismis alet ve ekipmanlari kullanma firsati buldun mu?
A.Muikemmel O B.1yi [ C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum O

18.Yaptiginiz staj size egitim gordiigiiniiz miithendislik alaninda deney tasarlayip yiiriitebilme ve verileri analiz edip
yorumlama becerisi kazandirdi m?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum (I
19.Profesyonel bir ¢calisma ortaminda sozlii ve yazih iletisim kurma becerinin gelismesinde faydal oldu mu?
A.Mikemmel O B.lyi [ C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

20.Yaptiginiz staj sizin miihendislik ¢oziimlerinin kiiresel, cevresel ve toplumsal seviyedeki etkilerini kavramaniza
yardimci oldu mu?.

A.Mikemmel [ B.lyi [ C.Yeterli * D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

21.Meslegin ile ilgili egilimleri anlamana, gozlemlemene ve eksik oldugun noktalar: tespit edebilmene faydal oldu
mu?

A.Mikemmel (I B.lyi [ C.Yeterli ] D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
22.1s yeri stajim yaptigin siire boyunca bazi imkanlar (servis, maas, yemek...) sagladi nm?
A.Mikemmel (I B.Iyi O C.Yeterli *J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
23.Yeni fikirler ve/veya iiriinler gelistirme bakimindan faydah oldu mu?

A.Mikemmel O B.Iyi [ C.Yeterli O D.Zayif [1 E.Bilmiyorum [J
24.Hiyerarsik yapiya sahip bir kurum icerisinde deneyim kazanmana faydal oldu mu?
A.Mikemmel O B.Iyi O C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
25.Yaptigimz staj size mesleki ve etik (ahlaki) sorumluluklari1 kavrama bilinci verdi mi?
A.Mikemmel [J B.lyi 0 C.Yeterli ] D.Zayif [ E.Bilmiyorum (I
26.Yaptigimiz staj size mithendislik problemlerini belirleme, ifade etme ve ¢6zme becerisi kazandirdi m?
A.Miikemmel [ B.lyi 0 C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

27.Yaptigimiz staj hayat boyu 6grenmenin gerekliligini algilamaniza yardimci olmus ve size hayat boyu 6grenme
yetenegi kazandirdi m?.

A.Miilkemmel [ B.Iyi [J C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
28.Yaptiginiz staj size giincel konular hakkinda bilgi kazandirmstir?.
A.Mikemmel (] B.Iyi [ C.Yeterli D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

29.Yaptigimz staj size egitim aldigimiz miihendislik uygulamalarn icin gerekli teknik ve modern miihendislik
araclarii kullanma becerisi kazandirdi m?.

A.Mikemmel [J B.Iyi [ C.Yeterli D.Zayif [ E.Bilmiyorum (I
30.Yaptiginiz staj size amaclar ve yon belirleme konusunda yardimei oldu mu?.
A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum (I

31.Ustlendigin gorevler ve sorumluluklar vasitasiyla zamamm etkin bir sekilde nasil planlaman ve kullanman
gerektigi konusunda faydal oldu mu?

A.Mikemmel (I B.Iyi [ C.Yeterli ] D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
32.Yaptiginiz staj zayif oldugunuz alanlari gorme ve bu konudaki eksikliklerinizi tamamlamanizi sagladi nm?
A.Miikemmel [J B.Iyi O C.Yeterli [ D.Zayif [ E.Bilmiyorum [
33.Staj yaptigin siire boyunca bir sistemin tasarlanmasina katkida bulundun mu?

A.Mikemmel O B.lyi [ C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
34.Yaptiginiz staj siiresince bulundugunuz isyerinde yeterli ilgiyi gordinuz?
A.Mukemmel O B.Iyi [ C.Yeterli O D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
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STAJYER DEGERLENDIRME ANKETI

(Is yeri tarafindan doldurulacak ve staj sicil fisi ile beraber kapali zarfta teslim edilecektir.)

Sayn Is Yeri Yetkilisi

Erciyes Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Makine Miihendisligi Béliimiinde ¢agdas bir miihendislik
egitimi verilebilmesi igin gerek egitim alt-yapisinin ve gerekse miihendislik programlarimin surekli
gelistirilmesi gerekmektedir. Bu yiizden, isyerinizde staj yapan &grencilerimiz ile ilgili diistinceleriniz,
degerlendirmeleriniz ve ileriye doniik onerileriniz Egitimde Kalitenin Stirekli Gelistirilmesi agisindan
son derece Onemlidir. Bu konuda katkida bulunmak i¢in asagidaki anketi doldurmanizi ve bize
ulastirmanizi 6nemle rica ederiz.

Katkilariniz i¢in simdiden tesekkiir ederiz.
Makine Miihendisligi Boliimii Staj Komisyonu

| Ogrencinin Adi-soyad: Okul no: Sinifi: |

IS YERININ ADI-ADRESI:

Toplam Personel Sayisi | | Toplam Miihendis Sayis1 | | Makine Miihendisi Sayis1 |
Bu staj doneminde :

Is yerinizde staj yapan toplam dgrenci sayisi :

Is yerinizde staj yapan Erciyes Universitesi Makine Miihendisligi Béliimii 6grenci sayis:
Bir sonraki staj donemi i¢in boliimiimiize ayirmayi diisiindiigiiniiz staj kontenjani:

Is Yeri Yetkilisinin Ad1-Soyad:

Tarih: / 2011 Imza:

) ISVERENE SORULAN ANKET SORULARI
1.0ngoriilen staj esaslarina uygun staj yapildi m?

A.Mikemmel [J B.Iyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
2.0grenci (stmifin1 goz oniine alarak) alt yapi1 bakimindan yeterli mi?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [
3.0grencinin is yerine uyumu yeterli mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
4.Kurumdaki kurallara ve diizene adapa olma yetenegine sahip mi ?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [
5.0grenci grup calismasina yatkin mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
6.0grencinin sorumluluk alma yetenegini degerlendiriniz.

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

7.Ustlendigi gorevler ve sorumluluklar ile birlikte zaman etkin bir sekilde planlama ve kullanma
yetenegine sahip mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J
8.0grencinin karar verme yetenegini degerlendiriniz.

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [
9.0grencinin arastirma ve 6grenme istegini degerlendiriniz.

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

10.Bu 6grenciyi mezuniyetinden sonra isyerinizde ¢alistirmay diisiiniir miisiiniiz?
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11.Stajdaki genel basarisi nedir?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

12. Yapilan bu tiir bir stajin 6grenciye ve firmaya yararh olmas1 bakimindan siiresi ne olmahdir?
A.4 hafta [ B.6 hafta [ C. 8 hafta [

13.0grencinin iletisim kurabilme yetenegini degerlendiriniz.

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

14. Ogrenci miihendisligin giincellerinden haberdar m?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

15.0grencinin kendine amagclar ve hedefler belirleyip uygulama yetenegi nasil?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

16.Verilen zamanini etkin kullanabilme ve verilen isi vaktinde bitirebilme yetenegi nasil?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

17.Gorev ve sorumluluk alma konusundaki hevesi nedir?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [

18.Bilgilerini ve goriislerini anlatabilme yetenegi nasil?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

19. Bir proses, sistem veya sistemin bir parcasini tasarlama becerisine sahip mi?.

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

20. Miihendislik problemlerinin ¢oziimiinde global (teknik ve sosyal) bir bakis a¢isina sahip mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

21. Miihendislik uygulamalarinda kullanilan alet ve ekipmanlar1 kullanma becerisine sahip mi?

A.Mikemmel [ B.Iyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

22. Teorik bilgileri pratige aktarma becerisine sahip mi?.

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

23. Kisisel ve mesleki olarak yasam boyu 6@renmenin gerekliligi anlayisina sahip mi?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

24. Giincel konular hakkinda bilgi sahibi olarak mesleki yenilikler getirme bilincine sahip mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

25. Orijinal fikirler ve/veya iiriinler gelistirme yetenegine sahip mi?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [

26. Rapor hazirlayip sunabilme yetenegine sahip mi?

A.Mikemmel [J B.lyi [ C.Yeterli [J D.Zayif [ E.Bilmiyorum [J

27. Profesyonel bir ¢calisma ortaminda sozlii ve yazil iletisim kurma becerisine sahip mi?

A.Mikemmel [ B.1yi [ C.Yeterli [J D.Zayif [] E.Bilmiyorum [
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