I.STAJ iCIN ISYERINE BASVURU DIiLEKCESI

(Stajin Zorunlulugunu Belirtir Belge)
Bu Belgeyi staj komisyonu onaylayacak

T.C.
Erciyes Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi B6 limii
KAYSERI

........ [ecid.......
Is Yeri Yeklisine,
Erciyes  Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Makine Miihendisligi Boliimii iilkemize iyi yetisen
miihendis kazandirmak yegane gayesidir. Makine miihendisi adayr olan ogrencilerimizin 1. sinifta
aldiklari teorik ve pratik bilgi ve becerilerini Boltimiimiiz Staj Yonergesi’ne uygun olarak pekistirmek
ve gelistirmek i¢in stiresi 24 ig giinii olan staj uygulamalart yapmalari gerekmektedir.

Asagida bilgileri verilen ogrencimizin igyerinizde staj yapabilmesi i¢cin desteginizi bekler,
gostereceginiz ilgiye simdiden tesekkiir ederiz.

Saygilarimizla.

Makine Miihendisligi Boliimii Staj Komisyonu
Imza:

Adi-soyadi:

Staj Yapilacak Isyerinin Adi-Adresi:

OGRENCININ KiMLIK BILGILERI (Ogrenci dolduracak)
Boliimi : Makine Mithendisligi Staj tiirii : [11.Staj "111.Staj
T.C. Numarasi Ogretim Tiirii : [ LOgretim [ I1.Ogretim
Adi- Soyadi Smifi: 2.7 3.1 4.0 5.0
Okul No Staja Baglama Tarihi [/
Genel Akademik Not Ortalamasi (GANO): Bitis Tarihi [
14.00-3.50 [13.49-3.00 112.99-2.50 Toplam Is Giinii Says1
[02.49-2.00 [11.99-1.80 [01.79 ve alt1 Ogrencinin imzasi

IMALAT TEKNOLOJILERI STAJI (1.STAJ : 24 IS GUNU)

1.ORYANTASYON (2 IS GUNU) :is yerinin tarihgesi. Is yerinin faaliyet alanlar1 ve iiriin gesitleri. s yerinin yerlesim plan,
organizasyon yapisi ve birimlerin gorevleri. Toplam isci, idari personel ve teknik personel sayilar. Is yerinde cahisan makine
miihendislerinin sayilari, isimleri, mezun olduklar iiniversiteler ve mezuniyet tarihleri. Idareci, miihendis, tekniker, teknisyen ve
iscilerin gorevleri. Kurulusun bir miihendisten beklentileri. Is yeri giivenligi egitimi. Hammadde veya yari-mamiil bir iiriiniin nihai
iiriine doniisiinceye kadar is yeri icinde gegirdigi iiretim ve kalite kontrol islemleri ve is akis1 semasi.isletmede uygulanan bakim
teknolojileri ve hizmetleri. Is yerinde uygulanan imalat teknolojilerinin ve 6l¢cme tekniklerinin belirlenmesi.

2.TALASLI IMALAT (6 IS GUNU) :Tornalama, frezeleme, delme-matkaplama, testerede kesme, vargelleme,
planyama, taglama, honlama, lepleme .

3.KAYNAK TEKNIGi (4 IS GUNU): Oksi-asetilen kaynag, elektrik ark kaynagi, TIG kaynagi, MiG kaynag, MAG
kaynagi, elektrik direng kaynagi.

4.TALASSIZ IMALAT 6 is GUNU) : Dovme-basma, haddeleme ,ekstriizyon, sivama, boru imalati gubuk ve tel gekme,

kalipla kesme-delme, derin ¢ekme, biikme. Plastik malzemelerin imalati (Sikistirma kaliplama teknigi. Transfer kaliplama teknigi.
Enjeksiyon kaliplama teknigi. Ekstriizyon kaliplama teknigi). Kalip imalat teknikleri (Elektro erozyon...... vs)

5.D0KUM TEKNIGI 6 iS GI"JNI"J): Kum kaliba dokiim, kokil kaliba dokiim, basingli dokiim, savurma dokiim,
siirekli dokiim, hassas dokiim.

(a)Oryantasyon, Talash imalat, Kaynak Teknigi ve Talassiz imalat konular1 zorunludur.
(b)is yerinde dokiim teknigi yok ise Talashi imalat (8 giin), Kaynak Teknigi (6 giin) ve Talassiz
Imalat (8 giin) konular1 olarak uygulanacaktr.
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